
 

 

Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов 

ГОСТ 9356-75 

 
 

Пример обозначения 

Рукав кисневий III-9-2,0 ГОСТ 9356-75, где 

III - класс 

9 – внутренний диаметр 9мм 

2,0 – давление 2 Мпа (20 атм)  

 

 

 

Особенности 
• Рукава для газовой сварки подразделяются на три класса, каждый из которых 

предназначен для подачи определенной группы газов: 

класс I: ацетилена, городского газа, пропана и бутана 

класс II: жидкого топлива: бензина А-72, уайт-спирита, керосина или смесей указанных 

жидкостей 

класс III: кислорода 

• Состоят из внутреннего резинового слоя, нитяного каркаса и наружного резинового слоя 

 

Применение 
• Для подачи под давлением ацетилена, городского газа, пропана, бутана, жидкого 

топлива и кислорода к приборам для газовой сварки и резки металлов 

 

Рукава работоспособны при следующем температурном интервале: 

Рукава работоспособны в районах с умеренным и тропическим климатом при температуре 

окружающего воздуха от минус 35 °С до плюс 70 °С и в районах с холодным климатом при 

температуре от минус 55 °С до плюс 70 °С 


