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ГРУПА КОМПАНІЙ TRAMEC

Компанія TRAMEC представлена   в 68 країнах на 5 континентах, що є необхідною умо-
вою для того, щоб займати лідируючі позиції в галузі.

Виробничі компанії групи та їхні дочірні підприємства представляють собою підпри-
ємства комерційного та логістичного характеру, що забезпечують клієнта перед- та після 
продажним  обслуговуванням, починаючи з етапу проектування та охоплюючи весь вироб-
ничий цикл продукту.

Така організація дозволяє компанії TRAMEC представляти себе як повного, універсаль-
ного та високопрофесійного постачальника у світі механічних редукторів.
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БАЧЕННЯ КОМПАНІЇ

Філософія TRAMEC завжди була зосереджена на таких постулатах:
• Прагнення до виробництва та досконалої якості із виключно 100% ЗРОБЛЕНО В ІТАЛІЇ.
• Людський фактор у стосунках із співробітниками, клієнтами та партнерами.
• Постійний пошук інноваційних рішень.

МІСІЯ КОМПАНІЇ

• Бути міжнародним еталонним партнером для проектування, реалізації та маркетингу 
передових і надійних рішень у секторі передачі потужності.

• Надання клієнтам швидкої та своєчасної підтримки, від етапу проектування до після-
продажного обслуговування.

• Постійне вдосконалення процесів і ефективності інтегрованої системи управління.

НАВКОЛИШНЄ СЕРЕДОВИЩЕ, ЗДОРОВ’Я ТА БЕЗПЕКА

TRAMEC виділяється екологічно чистим виробництвом і дотримується норм і стандартів 
для всіх зацікавлених сторін.

Це означає скорочення споживання сировини, ефективне використання енергії та дбай-
ливе й відповідальне використання забруднюючих речовин, зменшення викидів відходів та 
впровадження всіх форм безпеки праці.
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РЕДУКТОРИ ДЛЯ БУДЬ-ЯКИХ ПОТРЕБ

Компанія TRAMEC була заснована в 1986 році в Кальдерара-ді-Ріно, в самому серці так 
званої «Моторної долини», частини території між Болоньєю і Моденою, яка відома тим, що 
є центром досконалості ЗРОБЛЕНО В ІТАЛІЇ в сфері виробництва автомобілів, мотоциклів і 
точної механіки.

З моменту свого заснування TRAMEC спеціалізується на виробництві конічних, цилін-
дричних, навісних та кутових типів редукторів, розширюючи свій асортимент з часом нови-
ми лініями продукції, такими як точні планетарні редуктори і черв’ячні редуктори. Згодом 
асортимент товарів був розширений електродвигунами та приводами для автоматизації.

Метою компанії є впоратися з постійно мінливим ринком з точки зору якісних, економіч-
них і конкурентоспроможних стратегій за допомогою адекватної підтримки, яку пропонують 
усі її відділи (виробничий, технічний і комерційний), а також розгалужену та висококомпе-
тентну мережу продажів.
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ВИРОБНИЧІ КОМПАНІЇ:

Tramec srl
Вул. Біззаррі, 6
40012 Кальдерара ді Рено
Болонья (Італія)
www.tramec.it

MT Motori Elettrici srl
Вул. Болонья, 175
40017
Сан-Джованні-ін-Персічето
Болонья (Італія)
www.electricmotorsmt.com

Ber-Mar srl
Вул. С. Бассі, 28/A
40015 Сан-Вінченцо-ді-Гальєра
Болонья (Італія)
www.bermar.it

Varmec srl
Вул. Індустріа, 13
36016 Тієн
Віченца (Італія)
www.varmec.com

ФІЛІЇ В ІТАЛІЇ:

Ital.Tech srl
Вул. С. Боцца SNC
06073 Еллера ді Корчано
Перуджа (Італія)
www.italtech.info

Tramec Sud srl
Вул. Горга, 17
Промислова зона - ЛОТО 17
80036 Пальма Кампанія
Неаполь (Італія)
www.tramecsud.it

Tramec Technology srl
Вул. Леонардо да Вінчі, 179
24043 Караваджо
Бергамо (Італія)
www.tramectechnology.it

ІНОЗЕМНІ ФІЛІЇ:

Tramec Getriebe gmbh
Зенефельдерштрассе, 3
77933 Лар
Німеччина
www.tramec-getriebe.de

Sarl Tramec France
145 Імпрессе де клос
ЗАЕ Планбуа
74550 Перріньє
Франція
www.tramec.fr

Tramec Polska SP. ZOO
Слонечна, 1
66-130 Боядла
Польща
www.tramec.pl
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АСОРТИМЕНТ ПРОДУКЦІЇ

Продукція TRAMEC задовольняє широкий спектр потреб і може застосовуватися в різ-
них сферах 

Робототехніка, автоматизація верстатів, друкарські машини, автоматичні обгортальні та 
пакувальні машини, маніпулятори, трафаретні друкарські машини, лінійні напрямні, дерево-
обробні верстати – це деякі приклади використання продукції.

Цей каталог скасовує та замінює попередні.
Дані в цьому каталозі є орієнтовними та не є обов’язковими.
TRAMEC srl залишає за собою право змінювати дані, креслення та будь-яку іншу інформа-

цію, що міститься в цьому документі, без попереднього повідомлення клієнтів. 

КУТОВІ ТА ЦИЛІНДРИЧНІ 

ПЛАНЕТАРНІ РЕДУКТОРИ

ПРОДУКЦІЯ ПРОДУКЦІЯ ПРОДУКЦІЯ

BER-MAR

TRAMEC

МТ Motori elettrici VARMEC

ЧЕРВ’ЯЧНІ РЕДУКТОРИ

ЛІНІЯ РЕДУКТОРІВ З АНОДОВАНИМ 
КОРПУСОМ
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ЗАГАЛЬНА ІНФОРМАЦІЯ
Одиниці вимірювання

Символ Позначення Одиниця виміру

FR 1-2
Радіальне навантаження H

1daN=10N   1кг
FA 1-2

Осьове навантаження H

Габарити мм

FS Сервіс-фактор

кг Вага кг

Т2М
Крутний момент редуктора Нм

1Нм=0.1daNm   0.1кг/м
Т2

Крутний момент мотор-редуктора Нм

РМ Потужність двигуна кВт

1кВт = 1.36 л.с. (PS)

Рс Скоригована потужність кВт

Р1
Потужність мотор-редуктора кВт

Рt0
Термічна потужність кВт

P1 Вихідна потужність кВт

RD Динамічна ефективність

in Номінальне передавальне число

ir Фактичне передавальне число

n1
Вхідна швидкість об/хв

1 об/хв = 6.283 рад.
n2

Вихідна швидкість об/хв

Tc Температура навколишнього середовища °С
Ефективність

IEC Опції двигуна

СЕРВІС ФАКТОР

Коефіцієнт обслуговування FS дає змогу приблизно визначити тип застосування, вра-
ховуючи тип навантаження (A, B, C), тривалість роботи г/д (годин/день) і кількість запус-
ків/год. Коефіцієнт, розрахований таким чином, повинен дорівнювати або бути нижчим за 
коефіцієнт служби редуктора Fs’, який дорівнює співвідношенню між T2M (номінальний 
крутний момент редуктора, зазначений у каталозі) і T2’ (крутний момент, необхідний для 
застосування).

Значення FS, наведені в таблиці 2, стосуються редуктора, обладнаного електродвигу-
ном. Якщо використовується двигун внутрішнього згоряння, для багатоциліндрового двигу-
на слід застосовувати коефіцієнт множення 1,3, для одноциліндрового двигуна – 1,5. Якщо 
електродвигун самогальмується, враховуйте вдвічі більшу кількість запусків, ніж фактично 
необхідно

таблиця 1
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Клас навантаження
Кількість запусків на годину

• Змішувачі рідин
• Пристрої для подачі в пічках
• Пристрої для подачі дисків
• Фільтри для очищення повітря

• Змішувачі для рідин та твердих 
речовин
• Стрічкові конвеєри
• Сервісні лебідки середнього 
габариту
• Кам’яно-гравійні фільтри

• Підйомники для важких навантажень
• Екструдери
• Каландрові машини

Застосування

Застосування

Застосування

Кількість запусків на годину

Кількість запусків на годину

Рівномірне 
навантаження

Помірне ударне 
навантаження

Велике ударне 
навантаження

Клас навантаження

Клас навантаження

• Генератори
• Центробіжні насоси
• Конвеєри рівномірного
навантаження

• Дренажні шнеки
• Флокулятор
• Вакуумні фільтри
• Ковшові елеватори
• Крани

• Преси для цегли
• Стругальний верстат
• Кульові млини

таблиця 2
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Вибір приводу
А) n1 = 1400 об/хв
Зверніться до таблиці ефективності редуктора; вибираємо групу, співвідношення якої 

близьке до розрахункового і дозволяє потужність:

B) n1 ≠ 1400 об/хв
Зробіть вибір, як описано вище, але на основі потужності Pc, скоригованої на коефіцієн-

ти, наведені в таблицях. Необхідно перевірити за наступною формулою:

Вибір мотор-редуктора
C) n1 = 1400 об/хв і FS = 1
Зверніться до таблиці ефективності двигуна-редуктора та виберіть групу, яка має потуж-

ність P1, що відповідає розрахованому P’.
D) n1 ≠ 1400 об/хв або FS ≠ 1
Дотримуйтесь інструкцій у пункті A), переконавшись, що габарит двигуна, який буде 

встановлено, сумісний із редуктором (IEC); очевидно, встановлена   потужність повинна від-
повідати необхідному значенню P’.

ВИБІР

Необхідно вирахувати вхідну потужність P’ (на основі крутного моменту T2, який потрі-
бен для застосування), використовуючи таку формулу:

Обчисліть передавальне число за допомогою наступної формули:

Виберіть сервіс фактор FS для застосування в Таблиці 2.
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КОНТРОЛЬНА ПЕРЕВІРКА

Перевірте, чи радіальні навантаження на вали відповідають допустимим значенням, за-
значеним у відповідних таблицях. Вказані значення (FR2 відносяться до навантажень, які 
впливають на вал у середині його проекції; якщо точка прикладання інша, необхідно розра-
хувати нові допустимі значення на бажаній відстані (y).

Згідно з наведеними вище вказівками, осьові навантаження також слід перевіряти на 
відповідність значенням, зазначеним у відповідних таблицях.

ПЕРЕВАНТАЖЕННЯ

При стандартній роботі редуктора допускається аварійне короткочасне перевантажен-
ня до 100% крутного моменту Т2.

Якщо очікуються часті або більш високі перевантаження, необхідно встановити при-
строї обмеження крутного моменту.

ШЕСТЕРНІ

Термін служби та зношення шестерні розраховуються відповідно до ISO 6336 та ISO 
10300. Розрахунки відносяться до використання синтетичного масла.

ТЕРМІЧНА ПОТУЖНІСТЬ

Різні розділи, присвячені кожному типу редуктора, містять таблиці зі значеннями номі-
нальної термічної потужності Pt0 (кВт). Вказані значення відповідають максимально допу-
стимій потужності на вході редуктора, у безперервному режимі роботи та при температурі 
навколишнього середовища 30°C, так що температура мастила не перевищує 95°C, що є 
максимально допустимим значенням для стандартних виробів.

Значення Pt0 не слід брати до уваги у разі безперервного режиму роботи протягом макс. 
1,5 години з наступними паузами, достатніми для повернення температури редуктора до 
температури навколишнього середовища (приблизно 1–2 години).

Щоб відповідати фактичним умовам експлуатації, значення Pt0 слід скоригувати за до-
помогою наступних коефіцієнтів, отримуючи таким чином значення скоригованої термічної 
потужності Ptc.
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Dt — хвилини роботи на годину

ПЕРЕВІРКА ЗАПОБІЖНИКА ЗВОРОТНОГО ХОДУ

Після вибору редуктора необхідно перевірити, чи максимальний вихідний крутний мо-
мент T2Mmax, гарантований запобіжником блокування зворотного ходу, з огляду на фак-
тичні умови експлуатації, достатній для забезпечення належного функціонування програми.

Необхідно перевірити за наступною формулою:

Де:
T2NOM [Нм]: крутний момент, який повинен бути гарантований на виході редуктора, коли 

передача руху зупинена, щоб забезпечити незворотність руху. T2NOM залежить від особли-
востей програми, і його слід оцінювати щоразу.

fc: коефіцієнт навантаження
fc=1 у разі стандартного навантаження
fc=1,3 при роботі з помірними навантаженням
fc=1,8 при роботі з сильними навантаженням

ПРИМІТКА:
Під стандартним навантаженням ми маємо на увазі, що запобіжник зворотнього ходу 

утримує машину нерухомо в очікуванні перезапуску роботи редуктора. Навпаки, якщо 
ввімкнено запобіжник зворотного ходу (нерухомий редуктор) і вихідне навантаження стає 
більшим, можуть виникнути помірні або сильні навантаження. 

таблиця 3

таблиця 4

Де: Ft – термічний коефіцієнт (див. таблицю 3)

(Tc (°C) температура навколишнього середовища)
fv = коефіцієнт охолодження
fv= 1,45 примусове охолодження спеціальним вентилятором
fv= 1,25 примусове охолодження внаслідок інших пристроїв (шківів, вентиляторів дви-

гунів тощо)
fv= 1 природне охолодження (стандарт)
fv= 0,5 у закритому та вузькому середовищі
fu = коефіцієнт експлуатації (див. таблицю 4)
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fa: коефіцієнт експлуації, як показано в наступній таблиці (табл. 5), залежно від кілько-
сті вставок запобіжника зворотного ходу на годину та кількості годин роботи редуктора на 
день.

ft: термічний коефіцієнт, як показано в наступній таблиці (табл. 6) в залежності від тем-
ператури навколишнього середовища під час роботи редуктора.

Якщо результат розрахунку не відповідає рівнянню (1) на сторінці 6, необхідно або змі-
нити передавальне число, або вибрати редуктору більшого габариту.

При температурі навколишнього середовища нижче 0°C редуктор з запобіжником зво-
ротного ходу може поставлятися в спеціальному виконанні (з герметичною камерою), що 
покращує роботу запобіжника.

Для отримання додаткової інформації зверніться до технічного відділу Tramec.

таблиця 5

таблиця 6
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ЗМАЩЕННЯ

Підшипники, встановлені на вхідному валу, забезпечені мастилом на синтетичній основі; 
інші підшипники змащуються лише в тому випадку, якщо монтажне положення не забезпе-
чує правильне змащування.

Вибирайте мастило відповідно до умов експлуатації та навколишнього середовища, щоб 
забезпечити високу продуктивність редуктора.

Дані про продуктивність, як показано в таблицях специфікацій, відносяться до викори-
стання синтетичного мастила.

В’ЯЗКІСТЬ

Це найважливіший параметр, який слід враховувати при виборі мастила; це залежить 
від різних факторів, таких як швидкість і температура. Нижче наведено загальні вказівки 
щодо вибору правильної в’язкості:

Висока в’язкість
Для використання при низькій швидкості обертання та/або високих температурах. (За 

таких умов експлуатації низька в’язкість спричиняє передчасний знос).

Низька в’язкість
Для використання при високій швидкості обертання та/або низьких температурах.
(Висока в’язкість знижує ефективність і викликає перегрів).

ДОБАВКИ

Усі мінеральні мастила містять добавки для захисту від зношування, протизапальні 
(більш-менш сильні), антиокислювальні та протипінні.

Бажано переконатися, що дія таких добавок є м’якою і не надто агресивною для ущіль-
нень.

ОСНОВА МАСТИЛА

Може бути мінеральним або синтетичним.
Синтетичне мастило компенсує високу вартість низкою переваг:
а) нижчий коефіцієнт тертя (отже, покращена ефективність)
b) краща стабільність у часі (можливе змащування протягом усього терміну служби)
c) кращий індекс в’язкості (більш адаптований до різних температур).
Мастило на мінеральній основі має такі переваги, як дешевша вартість і кращі характе-

ристики під час обкатки.



15

Мінеральна олива

Ви
ро

бн
ик

PA
G

Технологія PAG

PA
O

Технологія PAO

М
ін

ер
ал

Мінерал

Синтетична олива

МОНТАЖ

Встановіть редуктор так, щоб уникнути вібрацію.
Будьте особливо обережні з вирівнюванням між редукторами, двигуном і робочою ма-

шиною, встановлюючи гнучкі або саморегулюючі муфти, де це можливо.
Якщо редуктор піддається тривалим перевантаженням, ударам або можливим закли-

нюванням, встановіть відсіки від перевантаження, обмежувачі крутного моменту, гідравліч-
ні муфти або інші подібні пристрої.

Не перевищуйте допустимі радіальні та осьові навантаження на вхідний та вихідний 
вали. Переконайтеся, що компоненти, які будуть встановлені на редукторах, оброблені з до-
пуском ВАЛ ISO h6 ОТВІР ISO H7. 



16

�

Перед монтажем очистіть і змастіть поверхні, щоб запобігти заїданню та контактному 
окисленню.

Монтаж повинен здійснюватися за допомогою стяжок і екстракторів, використовуючи 
різьбовий отвір на кінцях валу.

Під час фарбування захищайте зовнішній край сальників, щоб запобігти висиханню фар-
би на гумі та погіршенню ущільнювальних властивостей.

Перед запуском машини переконайтеся, що кількість мастила та положення заливних і 
вентиляційних пробок відповідають монтажному положенню редуктора, а в’язкість масти-
ла відповідає типу навантаження.

Якщо редуктор встановлюється   на відкритому повітрі, ми рекомендуємо використову-
вати пробку вентиляції з клапаном.

Усі редуктори та мотор-редуктори, згадані в цьому каталозі, призначені для промисло-
вого використання та експлуатації при температурі навколишнього середовища від -20°C до 
+40°C, на висоті макс. 1000 м над рівнем моря.

Щоб отримати додаткові інструкції, перегляньте «Керівництво з використання та техніч-
ного обслуговування», яке можна завантажити з нашого веб-сайту www.tramec.it 

ЗАПУСК

Поступово збільшуйте передану потужність або обмежте крутний момент опору привод-
ної машини протягом перших кількох годин роботи. 

ТЕХНІЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ

В редукторах з мінеральним мастилом, замініть мастило після перших 500-1000 годин 
роботи і, якщо можливо, ретельно промийте внутрішню частину редуктора.

Регулярно перевіряйте рівень мастила та замінюйте його через 4000 годин роботи. Якщо 
використовується синтетичне масло, його можна замінити після 12500 годин роботи.

Якщо редуктор знаходиться у неробочому стані у дуже вологому середовищі, повністю 
заповніть його мастилом.

Важливо, щоб рівень мастила повернувся до робочого рівня перед повторним викорис-
танням пристрою.
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ХАРАКТЕРИСТИКИ

• Виготовляється в 10 габаритах з 2 ступенями зниження та в 9 габаритах з 3 ступенями 
зниження.

• Доступні три типи входів: виступаючий вхідний вал, попередньо сконструйована муфта 
двигуна (розтруб і шарнір) і попередньо сконструйована муфта двигуна COMPACT. (Габарити 
56, 63 і 75 не входять). 3 типи входів можуть бути встановлені вертикально та/або горизон-
тально.

• Корпус редуктора з алюмінієвого сплаву EN AL - AlSi9Cu - AL - AlSi7 UNI EN 1706 (56-
63-75), з машинобудівного чавуну, EN GJL 200 UNI EN 1561, має внутрішні та зовнішні ребра 
для забезпечення жорсткості. Він оброблений на всіх поверхнях для легкого встановлення. 
Єдина мастильна камера гарантує покращене розсіювання тепла та покращене змащуван-
ня всіх внутрішніх компонентів.

• Зубчасті шестерні виготовлені із загартованої компаундної сталі та пройшли обробку 
загартуванням. Зокрема, перший ступінь редукції складається з двох гіпоїдних конічних 
шестерень GLEASON з прецизійним шліфованим профілем із сталі 16CrNi4 або 18NiCrMo5, 
загартованої. Косозубі шестерні виготовлені з 16NiCr4, 18NiCrMo5 або 20MnCr5 UNI EN 10084 
загартованої та цементованої сталі, шліфованої якості 6 DIN 3962.

• Використання високоякісних конічних роликових підшипників на всіх валах (за винят-
ком вхідної втулки на попередньо сконструйованій компактній муфті двигуна, яка підтриму-
ється кутовими кульковими підшипниками) забезпечує тривалий термін служби та забезпе-
чує дуже високі зовнішні радіальні та осьові навантаження.

• Стандартний пустотілий вихідний вал зі сталі (усадочна шайба доступна за запитом), 
можливість монтажу вихідного фланця з одного або обох боків і можливість монтажу сто-
порного пристрою роблять ці редуктори надзвичайно універсальними та простими в мон-
тажі.

• Корпус редуктора, фланці, розтруби та кришки пофарбовані зовні в СИНІЙ RAL 5010, за 
винятком конічно-циліндричних редукторів габаритів 56, 63 та габаритів 75, які виготовлені 
з алюмінію.
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НАПРЯМ ОБЕРТАННЯ ВАЛУ

Що стосується горизонтально встановлених редукторів, щоб отримати вихідний оберт 
у напрямку, протилежному вказаному в каталозі, незважаючи на те, що напрямок вхідно-
го обертання залишається незмінним, просто поверніть редуктор на 180° навколо вхідного 
вала; на практиці монтуйте іншою стороною вгору.

Редуктора вертикального монтажу можуть поставлятися з напрямком обертання, про-
тилежним указаному в каталозі; уточнюйте при замовленні.

ДОДАТКОВИЙ ВХІД

Вхідний вал можна встановити горизонтально (O) або вертикально (V) на всіх габаритах, 
крім 56, 63 і 75. Версію можна легко змінити навіть після отримання редуктора 

Крім габаритів 56, 63 і 75, є можливість встановлення другого входу; доступні варіанти: 
TA, TC, TF.

При замовленні вказується як основний вхід, так і додатковий другий вхід.

ЕФЕКТИВНІСТЬ

Значення ефективності редукторів можна досить добре оцінити на основі кількості сту-
пенів редукції, ігноруючи несуттєві варіації, які можуть бути пов’язані з різними габаритами 
та співвідношеннями.

T..B..
T...C..

T...BT ...C

0.95 0.93

стандартний
напрямок
обертання
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ВХІДНА ШВИДКІСТЬ

Усі розрахунки продуктивності редуктора базуються на вхідній швидкості 1400 об/хв.
Усі редуктори допускають частоту обертання до 3000 об/хв, однак бажано підтримува-

ти швидкість нижче 1400 об/хв, залежно від застосування.
У таблиці нижче наведено коригувальні коефіцієнти P вхідної потужності на різних 

швидкостях, з FS = 1.

ТЕРМІЧНА ПОТУЖНІСТЬ

У наступній таблиці наведено значення термічної потужності Pt0 (кВт) для кожного га-
бариту редуктора на основі швидкості обертання на вході редуктора. Значення були розра-
ховані з урахуванням використання синтетичного мастила ISO 320. Коригувальні коефіці-
єнти див. у розділі 1.4.

таблиця 1

* Спеціальні передавальні числа



22

�

ТЕХНІЧНІ ДАНІ

• 
* 

Квадратний фланець
Спеціальні передавальні числа
Необхідні термічні характеристики
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• 
* 

ТЕХНІЧНІ ДАНІ

Квадратний фланець
Спеціальні передавальні числа
Необхідні термічні характеристики
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МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ

Моменти інерції [кг·см2] (відноситься до вхідного вала)
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* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] (відноситься до вхідного вала)

МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ
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* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] (відноситься до вхідного вала)

МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ
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Моменти інерції [кг·см2] (відноситься до вхідного вала)

МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ
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* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] (відноситься до вхідного вала)

МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ



29

* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] (відноситься до вхідного вала)

МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ
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Моменти інерції [кг·см2] (відноситься до вхідного вала)

МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ
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ГАБАРИТИ

Стадії Стадії 
      Стандарт
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ГАБАРИТИ

Стадії Стадії 
      Стандарт
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ГАБАРИТИ

Стадії Стадії 

      Стандарт
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ГАБАРИТИ

* Квадратні фланці
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ГАБАРИТИ

* Тільки для 

Пустотілий вихідний вал Вхідний вал

* Тільки для 
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ГАБАРИТИ

* Квадратні фланці
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ГАБАРИТИ

* Тільки для 

Пустотілий вихідний вал Вхідний вал

* Тільки для 
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КОМПЛЕКТУЮЧІ
Вихідний вал

Матеріал вихідного валу: С45

Комплект для монтажу та демонтажу редуктора з пустотілим вихідним валом (крім Т 56, 63, 71 і 75)

Монтаж

Демонтаж

Монтаж

Демонтаж

Стандартний вихідний вал

Подвійний вихідний вал
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Пустотілий вихідний вал з усадковою шайбою

Вихідний фланець

Моментний важіль

Момент
затягування

Чиста
та знежирена
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ЗАПОБІЖНИК БЛОКУВАННЯ ЗВОРОТНОГО ХОДУ

Конічно-циліндричні редуктори мають досить високі значення статичної (і динамічної) 
ефективності: з цієї причини мимовільна статична необертовість не гарантується. Статична 
необертовість при нерухомому редукторі виникає, коли додаток навантаження на вихідний 
вал не викликає обертання вхідної осі. Щоб гарантувати безобертовість руху, при нерухомо-
му редукторі необхідно встановити Запобіжник блокування зворотного ходу, який доступ-
ний за запитом, за винятком габаритів 56, 63 і 75.

Запобіжник блокування зворотного ходу забезпечує обертання вихідного вала тільки в 
потрібному напрямку, який вказується при замовленні.

Використання синтетичного мастила класу в’язкості ISO 150 необхідне для редукторів, 
обладнаних запобіжником блокування зворотного ходу.

У наступній таблиці (табл.3) показаний максимальний номінальний крутний момент 
(T2Mmax) на потужності редуктора, гарантований запобіжником блокування зворотного 
ходу, для кожного передавального числа та кожного габариту редуктора. Якщо на виході 
редуктора прикладено вищий крутний момент, необоротність руху більше не гарантується.

CW - Обертання за годинниковою стрілкою
AW - Обертання проти годинникової стрілки



41

Ці значення крутного моменту не слід плутати зі значеннями, зазначеними в таблицях 
технічних характеристик редукторів.

Зверніть увагу, що значення крутного моменту, гарантовані (на виході) запобіжником 
блокування зворотного ходу, нижчі за максимальні значення крутного моменту, що переда-
ється редуктором, із сервіс фактором FS =1.

Щоб перевірити Запобіжник блокування зворотного ходу, див. пункт 1.5.

Максимальний вихідний крутний момент, 
гарантований запобіжником блокування зворотного ходу

* Спеціальні передавальні числа  

Таблиця 3

Значення крутного моменту гарантовано нижче значення T2M

Розміри версії з запобіжником блокування зворотного ходу.
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КОМПЛЕКТ ЗАХИСТУ ПУСТОТІЛОГО ВАЛУ

За запитом ми можемо направити комплект для захисту пустотілого вала (крім розмірів 
56, 63 і 75).

У комплекті є прокладка, яка запобігає будь-якому контакту між пустотілим валом і сто-
ронніми тілами або рідинами, що знаходяться в робочому середовищі. Загальні розміри на-
ведено в наступній таблиці.

КУТОВИЙ ЛЮФТ

Після блокування вхідного валу кутовий зазор можна виміряти на вихідному валу, обер-
таючи його в обох напрямках і прикладаючи крутний момент, який необхідний для створен-
ня контакту між зубами шестерень.

Прикладений крутний момент має становити не більше 2% від максимального крутного 
моменту, гарантований редуктором (T2M).

У наступній таблиці наведені приблизні значення кутового люфту (у кутових хвилинах) 
для стандартного монтажу. Значення, які можна отримати за допомогою більш точного за-
пису, трохи нижчі за одне-два простих числа або дві кутові хвилини. Останнє рішення слід 
застосовувати лише у разі необхідності, оскільки воно може підвищити рівень шуму та по-
слабити дію мастила.

Максимальний кутовий люфт
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МОНТАЖНІ ПОЛОЖЕННЯ

Розташування клемної коробки

Зверніть увагу!
Якщо інше не погоджено, двигун постачатиметься з клемною коробкою в положенні A.

Виконання



44

�

Монтажні положення

Розташування клемної коробки

Зверніть увагу!
Якщо інше не погоджено, двигун постачатиметься з клемною коробкою в положенні A.

Виконання
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Монтажні положення

Розташування клемної коробки

Зверніть увагу!
Якщо інше не погоджено, двигун постачатиметься з клемною коробкою в положенні A.

Виконання

Розташування клемної коробки
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ЗМАЩЕННЯ

Конічно-циліндричні редуктори (за винятком T56, T63 і T75, які змащуються протягом 
усього терміну служби) вимагають змащування мастилом і оснащені заливною, рівневою 
та зливною пробками.

При замовленні редуктора завжди слід вказувати монтажне положення.

НАСОС МАСТИЛА

Для габаритів 125, 140, 160, 180, 200 і 225 у монтажній позиції VA на замовлення постав-
ляється насос для змащування верхніх підшипників.

Залежно від монтажного положення підшипники можуть знаходитись вище рівня по-
дачі мастила. У цьому випадку необхідно нанести на підшипники спеціальне мастило для 
поліпшення їх змащення. На підшипники можна встановити металеве кільце (нілос), воно 
утримує мастило на місці, таким чином продовжуючи дію. Постачається за спеціальним 
запитом.

Монтажні положення та кількість мастила (літри)
Зазначені в таблицях кількості мастила є приблизними і відносяться до вказаних ро-

бочих положень, враховуючи робочі умови при температурі навколишнього середовища та 
вхідній швидкості 1400 об/хв. Якщо умови експлуатації відрізняються, зверніться до техніч-
ної служби.

Злив

У монтажному положенні B6-B7 вентиляційна пробка постачається в комплекті з щупом, крім T 56, 63 і 75.

Заливка і сапун Рівень



47

РАДІАЛЬНЕ ТА ОСЬОВЕ НАВАНТАЖЕННЯ (Н)

Передачі, реалізовані за допомогою ланцюгових шестерень, коліс або шківів, створю-
ють радіальні сили (FR) на валах редуктора. Значення цих сил можна розрахувати за такою 
формулою:

де:
T = крутний момент [Нм]
d = діаметр шестерні або шківа [мм]
KR = 2000 для ланцюгової шестерні
      =2500 для колеса
      =3000 для шківа ременя

Значення радіальних і осьових навантажень, що створюються особливостями 
застосуванням, завжди повинні бути нижчими або дорівнювати допустимим значенням, 
зазначеним у таблицях.

Якщо радіальне навантаження діє на вал не в точці середини його проекції, а в іншій 
точці, значення допустимого навантаження необхідно розрахувати за формулою FRY1-2: 
значення a, b і FR1-2 вказані в таблицях радіального навантаження.

Стосовно подвійних виступаючих валів навантаження, що діє на кожному кінці, 
становить 2/3 значення, наведеного в таблиці, за умови, що прикладені навантаження 
мають однакову інтенсивність і діють в одному напрямку.

В іншому випадку зверніться до технічного відділу.

Радіальні навантаження, зазначені в таблиці, вважаються прикладеними в точці 
середини проекції валу і відносяться до редукторів, що працюють з сервіс фактором 1.
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Вхідний вал n1=1400 об/хв

Вихідний вал n1=1400 об/хв

Всі Всі

* Зверніться до Технічного відділу Tramec

* Спеціальні передавальні числа

Вхідний вал n1=1400 об/хв

Вихідний вал n1=1400 об/хв

Вхідний вал n1=1400 об/хв

Вихідний вал n1=1400 об/хв

Всі

Всі
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники Кришка
ущільнююча

Сальники  

(1) Тільки для TF75B PAM 71, 80, 90
(2) Тільки для TF56B та TF63B PAM 56, 63
(3) Тільки для TF56B та TF63B PAM 71, 80, 90 
(4) Тільки для TF75B всі PAM
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники Кришка
ущільнююча

Сальники  
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники Сальники  

(1) Тільки у версії з запобіжником блокування зворотного ходу
(2) Тільки для T200B
(3) Тільки для T225B i = 16- 40 (не для i = 8 - 12.5) 
(4) Не для T225B 
(5) Тільки для T225B
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники Сальники  

* Тільки у версії з запобіжником блокування зворотного ходу
** Тільки для T180С
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Запобіжник блокування зворотного ходу

Тількі для

Механізм вільного ходу Механізм вільного ходу

При замовленні запасної 
частини завжди слід 
повідомляти номер запасної 
частини (див. технічний 
малюнок у розібраному 
вигляді), дату (1), кодовий 
номер (2) і номер моделі (3). 
(Див. табличку)

КОД:  базовий список
ПЕРЕДАВАЛЬНЕ 

ЧИСЛО: коефіцієнт 
зниження обертів 

редуктора

НОМЕР МОДЕЛІ: 
алфавітно-цифровий

код
ТИП: опис

ДАТА: місяць/ рік
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ХАРАКТЕРИСТИКА

• Виготовляється в 6 габаритах з одним ступенем зниження, у 6 габаритах з двома ступе-
нями зниження та в 6 габаритах з трьома ступенями зниження.

• Доступні два типи входу: з виступаючим вхідним валом, із попередньо сконструйова-
ною муфтою двигуна (розтруб і шарнір).

• Корпус редуктора з інженерного чавуну, EN GJL 200 UNI EN 1561 з внутрішніми та зо-
внішніми ребрами для забезпечення жорсткості, має одну мастильну камеру для покраще-
ного відведення тепла та кращого змащування всіх внутрішніх компонентів.

• Циліндричні зубчасті колеса виготовлені з 16NiCr4, 18NiCrMo5 або 20MnCr5 UNI EN 
10084 загартованої та цементованої сталі, усі відшліфовані відповідно до якості 6 DIN 3962.

• Використання високоякісних конічних роликових підшипників на всіх валах забезпечує 
тривалий термін служби та забезпечує дуже високі зовнішні радіальні та осьові навантажен-
ня.

• Стандартний пустотілий вихідний вал зі сталі (усадочна шайба доступна за запитом), 
можливість встановлення вихідного фланця на стороні, протилежній вхідному валу, можли-
вість встановлення запобіжника блокування зворотного ходу роблять ці редуктори надзви-
чайно універсальними та простими в монтажі.

• Корпус редуктора, фланці, розтруби та кришки пофарбовані зовні в СИНІЙ RAL 5010.
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ПРИЗНАЧЕННЯ

(1) Діаметр пустотілого вихідного валу вказується, лише якщо він не є стандартним.
Приклад:  Z A 112 B 10 O B3 Н40 (або *40)
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ВХІДНА ШВИДКІСТЬ

Усі розрахунки продуктивності редуктора базуються на вхідній швидкості 1400 об/хв.
Усі редуктори допускають частоту обертання до 3000 об/хв, однак бажано підтримувати 

швидкість нижче 1400 об/хв, залежно від застосування.
У таблиці нижче наведено коригувальні коефіцієнти P вхідної потужності на різних швид-

костях, з FS = 1.

Таблиця 1

ЕФЕКТИВНІСТЬ

Значення ефективності редукторів можна досить добре оцінити на основі кількості сту-
пенів редукції, ігноруючи несуттєві варіації, які можуть бути пов’язані з різними габаритами 
та співвідношеннями.
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ТЕРМІЧНА ПОТУЖНІСТЬ

У наступній таблиці наведено значення термічної потужності Pt0 (кВт) для кожного габа-
риту редуктора на основі швидкості обертання на вході редуктора. Значення були розрахо-
вані з урахуванням використання синтетичного мастила ISO 320. Коригувальні коефіцієнти 
див. у розділі 1.4.

Термічна потужність Pt0 [кВт]

* Спеціальні передавальні числа
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ТЕХНІЧНІ ДАНІ

Необхідні термічні характеристики



60

�

ТЕХНІЧНІ ДАНІ

* Спеціальні передавальні числа

Необхідні термічні характеристики
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МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ

Моменти інерції [кг·см2] відносно вхідного валу
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МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ

* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] відносно вхідного валу
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МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ

* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] відносно вхідного валу
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ГАБАРИТИ
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ГАБАРИТИ

Пустотілий
вихідний вал

Вхідний вал
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ДОДАТКОВИЙ ВХІД

За запитом можлива поставка редуктора з додатковим входом.

КОМПЛЕКТУЮЧІ

Вихідний вал

Стандартний вихідний вал

Подвійний вихідний вал

Матеріал вихідного валу: С45

Чиста та знежирена

Момент затягування

Пустотілий вихідний вал з усадковою шайбою
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КОМПЛЕКТУЮЧІ

Комплект для захисту пустотілого валу

За запитом ми можемо надати комплект захисту пустотілого валу. У комплекті є про-
кладка, яка запобігає будь-якому контакту між пустотілим валом і сторонніми тілами або 
рідинами, що знаходяться в робочому середовищі. Загальні розміри наведено в наступній 
таблиці.

Комплект для монтажу та демонтажу редуктора з пустотілим вихідним валом

Демонтаж Демонтаж 

Монтаж Монтаж
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КОМПЛЕКТУЮЧІ

Вихідний фланець

Моментний важіль

Запобіжник блокування заднього ходу

Редуктори з паралельним валом мають досить високі значення статичної (і динамічної) 
ефективності: з цієї причини мимовільна статична необертовість не гарантується.

Статична необертовість при нерухомому редукторі виникає, коли застосування наванта-
ження на вихідний вал не викликає обертання вхідної осі. Щоб гарантувати безобертовість 
руху, при нерухомому редукторі необхідно встановити Запобіжник блокування зворотного 
ходу, який доступний за запитом лише для редукторів з 2 або 3 ступенями редуктора (Z..B 
і Z…C).

Запобіжник блокування зворотного ходу забезпечує обертання вихідного валу тільки в 
потрібному напрямку, який вказується при замовленні.
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КОМПЛЕКТУЮЧІ

Обертання
проти годинникової
стрілки

Обертання
за годинниковою
стрілкою

Використання синтетичного мастила класу в’язкості ISO 150 необхідне для редукторів, 
обладнаних запобіжником блокування зворотного ходу.

У наступній таблиці (табл.3) показаний максимальний номінальний крутний момент 
(T2Mmax) на потужності редуктора, яка гарантована запобіжником блокування зворотного 
ходу, для кожного передавального числа та кожного габариту редуктора. Якщо на виході 
редуктора прикладено вищий крутний момент, необертовість руху більше не гарантується.

Ці значення крутного моменту не слід плутати зі значеннями, зазначеними в таблицях 
технічних характеристик редуктора.

Зверніть увагу, що значення крутного моменту, гарантовані (на виході) запобіжником 
блокування зворотного ходу, нижчі за максимальні значення крутного моменту, що переда-
ється редуктором, з коефіцієнтом обслуговування FS = 1.

Щоб дізнатися про запобіжник блокування зворотного ходу, див. розділ 1.5

Макс. вихідний крутний момент, гарантований запобіжником блокування зворотного ходу

Таблиця 3

Значення крутного моменту гарантовано нижче значення T2M
* Спеціальні передавальні числа



70

�

КОМПЛЕКТУЮЧІ

Розміри з варіантами запобіжника блокування зворотного блоку.

КУТОВИЙ ЛЮФТ

Після блокування вхідного валу можна виміряти кутовий люфт на вихідному валу, обер-
таючи його в обох напрямках і прикладаючи крутний момент, який дуже необхідний для 
створення контакту між зубами шестерень.

Прикладений крутний момент має становити не більше 2% від максимального крутного 
моменту, гарантованого редуктором.

У наступній таблиці наведені приблизні значення кутового люфту (у кутових хвилинах).

Люфт
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МОНТУВАЛЬНІ ПОЛОЖЕННЯ

Розташування клемної коробки
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МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ

* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] відносно вхідного валу
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ЗМАЩЕННЯ

Редуктори з паралельним валом потребують змащування мастилом і оснащені залив-
ною, рівневою та зливною пробками. При замовленні редуктора завжди слід вказувати 
монтажне положення.

НАСОС МАСТИЛА

Для габаритів 125, 140, 160, 180, 200 і 225 у монтажній позиції VA на замовлення постав-
ляється насос для змащування верхніх підшипників.

Монтажні положення та кількість мастила (літри)
У монтажному положенні V1-V3 сапун оснащений щупом.

Зазначені в таблицях кількості мастила є приблизними і відносяться до вказаних ро-
бочих положень, враховуючи робочі умови при температурі навколишнього середовища та 
вхідній швидкості 1400 об/хв. Якщо умови експлуатації відрізняються, зверніться до тех-
нічної служби.

Заливка і сапун   Рівень    Злив
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РАДІАЛЬНЕ ТА ОСЬОВЕ НАВАНТАЖЕННЯ (Н)

Передачі, реалізовані за допомогою ланцюгових шестерень, коліс або шківів, створю-
ють радіальні сили (FR) на валах редуктора. Значення цих сил можна розрахувати за такою 
формулою:

де:
T = крутний момент [Нм]
d = діаметр шестерні або шківа [мм]
KR = 2000 для ланцюгової шестерні
=2500 для колеса
=3000 для шківа ременя

Значення радіальних і осьових навантажень, що створюються особливостями застосу-
ванням, завжди повинні бути нижчими або дорівнювати допустимим значенням, зазначе-
ним у таблицях.

Якщо радіальне навантаження діє на вал не в точці середини його проекції, а в іншій 
точці, значення допустимого навантаження необхідно розрахувати за формулою FRY1-2: 
значення a, b і FR1-2 вказані в таблицях радіального навантаження.

Стосовно подвійних виступаючих валів навантаження, що діє на кожному кінці, стано-
вить 2/3 значення, наведеного в таблиці, за умови, що прикладені навантаження мають од-
накову інтенсивність і діють в одному напрямку.

В іншому випадку зверніться до технічного відділу.
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РАДІАЛЬНЕ ТА ОСЬОВЕ НАВАНТАЖЕННЯ (Н)

Вхідний вал n1=1400 об/хв.

Вхідний вал n1=1400 об/хв.

Вхідний вал n1=1400 об/хв.

Вихідний вал n1=1400 об/хв.

Вихідний вал n1=1400 об/хв.

Вихідний вал n1=1400 об/хв.

Всі

Всі

Всі

Радіальні навантаження, зазначені в таблицях, вважаються прикладеними в середині 
проекції валу і стосуються редукторів, що працюють з сервіс фактором 1.
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники                                                                            Сальники
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники                                                                            Сальники

* Тільки для Z180B



78

�

ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники                                                                            Сальники

Тільки для Z80C 08.01 замінити 06.02+06.03; 07.03 замінити 07.02+06.03
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Запобіжник зупинки зворотного ходу

Тільки для

Механізм вільного ходу Механізм вільного ходу
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КОД:  базовий список
ПЕРЕДАВАЛЬНЕ 

ЧИСЛО: коефіцієнт 
зниження обертів 

редуктора

НОМЕР МОДЕЛІ: 
алфавітно-цифровий

код
ТИП: опис

ДАТА: місяць/ рік

ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

При замовленні запасної частини завжди слід повідомляти номер запасної частини 
(див. технічний малюнок у розібраному вигляді), дату (1), кодовий номер (2) і номер моделі 
(3). (Див. табличку)
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ХАРАКТЕРИСТИКА

• Виготовляється в 6 габаритах з одним ступенем зниження та в 6 габаритах з двома 
ступенями зниження.

• Доступні два типи входу: один з виступаючим вхідним валом і інший з компактною 
муфтою двигуна для монтажу на фланцеві електродвигуни IEC.

• Корпус редуктора з інженерного чавуну, EN GJL 200 UNI EN 1561 з внутрішніми та зо-
внішніми ребрами для забезпечення жорсткості, має одну мастильну камеру для покраще-
ного відведення тепла та кращого змащування всіх внутрішніх компонентів.

• Циліндричні зубчасті колеса виготовлені з 16NiCr4, 18NiCrMo5 або 20MnCr5 UNI EN 
10084 загартованої та цементованої сталі, усі відшліфовані відповідно до якості 6 DIN 3962.

• Стандартний пустотілий вихідний вал, виготовлений зі сталі та доступний з отворами 
різного діаметру, можливість встановлення вихідного фланця на стороні, протилежній вхід-
ному валу, кріплення за допомогою натяжного пристрою або моментного важелю, можли-
вість встановлення запобіжника блокування зворотного ходу роблять ці редуктори високо-
ефективними та полегшують їх встановлення в різних сферах застосування.

• Корпус редуктора, фланці та кришки зовні пофарбовані в СИНІЙ RAL 5010.
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ВХІДНА ШВИДКІСТЬ

Усі розрахунки продуктивності редуктора базуються на вхідній швидкості 1400 об/хв.
Усі редуктори допускають частоту обертання до 3000 об/хв, однак бажано підтримувати 

швидкість нижче 1400 об/хв, залежно від застосування.
У таблиці нижче наведено коригувальні коефіцієнти P вхідної потужності на різних 

швидкостях, з FS = 1.

ЕФЕКТИВНІСТЬ

Значення ефективності редуктора можна оцінити, ігноруючи незначні варіації, які мо-
жуть бути пов’язані з різними співвідношеннями.

Таблиця 1
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ТЕРМІЧНА ПОТУЖНІСТЬ

У наступній таблиці наведено значення термічної потужності Pt0 (кВт) для кожного габа-
риту редуктора на основі швидкості обертання на вході редуктора.

Технічні дані

• Квадратні фланці
* Спеціальні передавальні числа
Необхідні термічні характеристики
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МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ

* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] відносно вхідного валу
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МОМЕНТ ІНЕРЦІЇ

* Спеціальні передавальні числа

Моменти інерції [кг·см2] відносно вхідного валу
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ГАБАРИТИ

Вхідний вал

* Квадратні фланці

Тільки для 

Пустотілий вихідний вал
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Матеріал вихідного валу С45

Моментний важіль Натяжний пристрій

КОМПЛЕКТУЮЧІ

Вихідний вал
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КОМПЛЕКТУЮЧІ

Тільки

Комплект для монтажу та демонтажу редуктора з пустотілим вихідним валом

Приєднувальні розміри корпусу під 
вихідний фланець

Вихідний фланець
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КОМПЛЕКТУЮЧІ

Запобіжник блокування зворотного ходу 

Редуктори, що монтуються на валу, мають досить високі значення статичної (і дина-
мічної) ефективності: з цієї причини мимовільна статична необоротність не гарантується.

Статична незворотність при нерухомому редукторі виникає, коли застосування наван-
таження на вихідний вал не викликає обертання вхідної осі. Щоб гарантувати безоберто-
вість руху, при нерухомому редукторі необхідно встановити запобіжник блокування зво-
ротного ходу, доступний лише за додатковим запитом лише для редуктора з 2-ступеневою 
редукторною версією вхідного вала (PA..B, PA 63B за винятком).

Запобіжник блокування зворотного ходу забезпечує обертання вихідного валу тільки в 
потрібному напрямку, який вказується при замовленні.

Використання синтетичного мастила класу в’язкості ISO 150 необхідне для редукторів, 
обладнаних запобіжником блокування зворотного ходу.

Тільки

Обертання за 
годинниковою 
стрілкою

Обертання проти 
годинникової 
стрілки
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КОМПЛЕКТУЮЧІ

У наступній таблиці (табл. 3) показаний максимальний номінальний крутний момент 
(T2Mmax) на потужності редуктора, гарантований запобіжником блокування зворотного 
ходу, для кожного передавального числа та кожного габариту редуктора. Якщо на виході 
редуктора прикладено вищий крутний момент, необоротність руху більше не гарантується.

Ці значення крутного моменту не слід плутати зі значеннями, зазначеними в таблицях 
технічних характеристик редуктора.

Зверніть увагу, що значення крутного моменту, гарантовані (на виході) запобіжником 
блокування зворотного ходу, нижчі за максимальні значення крутного моменту, що переда-
ється редуктором, із сервіс фактором FS =1.

Щоб перевірити запобіжник блокування зворотного ходу, див. пункт 1.5.

КУТОВИЙ ЛЮФТ

Після блокування вхідного вала, кутовий люфт можна виміряти на вихідному валу, 
обертаючи його в обидва боки та прикладаючи лише такий крутний момент, який є строго 
необхідним для забезпечення контакту між зубцями шестерень. Прикладений крутний мо-
мент не повинен перевищувати 2% від максимального крутного моменту, гарантованого 
редуктором.

Нижче наведено таблицю з приблизними значеннями кутового люфту (у кутових хви-
линах).

* Спеціальні передавальні числа

Кутовий люфт
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ПОЗИЦІЇ МОНТУВАННЯ

Розташування клемної коробки
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ЗМАЩЕННЯ

Редуктори, що монтуються на валу, потребують змащування мастилом і оснащені проб-
ками для заливу, визначення рівня та зливу. При замовленні редуктора завжди слід вказу-
вати монтажне положення.

Монтажні положення та кількість мастила (літри)
Кількість мастила, зазначена в таблиці, є приблизною та стосується вказаних робочих 

положень, враховуючи робочі умови при температурі навколишнього середовища та вхід-
ній швидкості 1400 об/хв.

Якщо умови експлуатації відрізняються, зверніться до технічної служби.

Тількі
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РАДІАЛЬНЕ ТА ОСЬОВЕ НАВАНТАЖЕННЯ (Н)

Передачі, реалізовані за допомогою ланцюгових шестерень, коліс або шківів, створю-
ють радіальні сили (FR) на валах редуктора. Значення цих сил можна розрахувати за такою 
формулою:

де:
T = крутний момент [Нм]
d = діаметр шестерні або шківа [мм]
KR = 2000 для ланцюгової шестерні
      =2500 для колеса
      =3000 для шківа ременя

Значення радіальних і осьових навантажень, що створюються особливостями застосу-
ванням, завжди повинні бути нижчими або дорівнювати допустимим значенням, зазначе-
ним у таблицях.

Якщо радіальне навантаження діє на вал не в точці середини його проекції, а в іншій 
точці, значення допустимого навантаження необхідно розрахувати за формулою FRY1-2: 
значення a, b і FR1-2 вказані в таблицях радіального навантаження.

Вхідний вал n1=1400 об/хв.

Вихідний вал n1=1400 об/хв.

* Спеціальні передавальні числа 

Всі

Всі
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники                                                                             Сальники
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(1) Не використовувати для i=10, 12.5, 16, 18

ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники                                                                             Сальники
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Механізм вільного ходу

Запобіжник зупинки зворотного ходу
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КОД:  базовий список
ПЕРЕДАВАЛЬНЕ 

ЧИСЛО: коефіцієнт 
зниження обертів 

редуктора

НОМЕР МОДЕЛІ: 
алфавітно-цифровий
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

При замовленні запасної частини завжди слід повідомляти номер запасної частини 
(див. технічний малюнок у розібраному вигляді), дату (1), кодовий номер (2) і номер моделі 
(3). (Див. табличку)
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ХАРАКТЕРИСТИКА

• Доступний у 7 габаритах з двома ступенями зниження, кріплення на вал відбуваєть-
ся за допомогою натяжного важеля. Запобіжник зворотного блокування також може бути 
встановлений, якщо це потрібно для застосування.

• Виступаючий вхідний вал зі шпонкою доступний для монтажу шківів для пасових пе-
редач.

• Жорстка конструкція корпусу з інженерного чавуну забезпечує чудову стійкість до на-
вантажень. Єдина мастильна камера гарантує відмінне розсіювання тепла.

• Циліндричні зубчасті колеса виготовлені з 16NiCr4, 18NiCrMo5 або 20MnCr5 UNI EN 
10084 загартованої та цементованої сталі, усі відшліфовані відповідно до якості 6 DIN 3962.

• Стандартний пустотілий вихідний вал зі сталі має габарити, що підходять для різних 
застосувань.

• Корпус редуктора, фланці та кришки зовні пофарбовані в СИНІЙ RAL 5010.
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ВХІДНА ШВИДКІСТЬ

Усі розрахунки продуктивності редуктора базуються на вхідній швидкості 1400 об/хв.
У таблиці нижче наведено коригувальні коефіцієнти P вхідної потужності на різних 

швидкостях, з FS = 1.
Таблиця 1

Таблиця 2

ЕФЕКТИВНІСТЬ

Значення ефективності редуктора можна оцінити, ігноруючи незначні варіації, які мо-
жуть бути пов’язані з різними співвідношеннями.

ТЕРМІЧНА ПОТУЖНІСТЬ

У наступній таблиці наведено значення термічної потужності Pt0 (кВт) для кожного габа-
риту редуктора на основі швидкості обертання на вході редуктора.
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КУТОВИЙ ЛЮФТ

Після блокування вхідного валу можна виміряти кутовий люфт на вихідному валу, обер-
таючи його в обох напрямках і прикладаючи крутний момент, який необхідний для створен-
ня контакту між зубцями шестерень.

Прикладений крутний момент має становити не більше 2% від максимального крутного 
моменту, гарантованого редуктором.

У наступній таблиці наведені приблизні значення кутового люфту (у кутових хвилинах).

Кутовий люфт

Моменти інерції [кг·см2] відносно вхідного валу

Технічні дані

Необхідні
термічні
характеристики
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Моменти інерції [кг·см2] відносно вхідного валу

ГАБАРИТИ

Натяжний пристрій

Вхідний вал

Пустотілий вихідний вал

КОМПЛЕКТУЮЧІ
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Комплект для монтажу та демонтажу редукторів з пустотілим вихідним валом

Монтаж

Демонтаж

Монтаж

Демонтаж

Запобіжник блокування зворотного ходу (за запитом)

Редуктори, що монтуються на валу, мають досить високі значення статичної (і динаміч-
ної) ефективності: з цієї причини мимовільна статична необоротність не гарантується.

Статична незворотність при нерухомому редукторі виникає, коли застосування наванта-
ження на вихідний вал не викликає обертання вхідної осі. Щоб гарантувати безобертовість 
руху, при нерухомому редукторі необхідно встановити запобіжник блокування зворотного 
ходу, доступний лише за додатковим запитом.

Запобіжник блокування зворотного ходу дозволяє обертати вихідний вал тільки в по-
трібному напрямку, який вказується при замовленні.

Використання синтетичного мастила класу в’язкості ISO 150 необхідне для редукторів, 
обладнаних запобіжником блокування зворотного гальмування.

Незворотність гарантується запобіжником блокування зворотного ходу для крутних 
моментів, прикладених до вихідного валу, рівних T2M редуктора. 
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ПОЗИЦІЇ МОНТУВАННЯ
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ЗМАЩЕННЯ

Редуктори, що монтуються на валу, потребують змащування мастилом і оснащені проб-
ками для заливу, визначення рівня та зливу. При замовленні редуктора завжди слід вказу-
вати монтажне положення.

Монтажні положення та кількість мастила (літри)
Кількість мастила, зазначена в таблиці, є приблизною та стосується вказаних робочих 

положень, враховуючи робочі умови при температурі навколишнього середовища та вхідній 
швидкості 1400 об/хв.

Якщо умови експлуатації відрізняються, зверніться до технічної служби.
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РАДІАЛЬНЕ ТА ОСЬОВЕ НАВАНТАЖЕННЯ (Н)

Передачі, реалізовані за допомогою ланцюгових шестерень, коліс або шківів, створю-
ють радіальні сили (FR) на валах редуктора. Значення цих сил можна розрахувати за такою 
формулою:

де:
T = крутний момент [Нм]
d = діаметр шестерні або шківа [мм]
KR = 2000 для ланцюгової шестерні
      =2500 для колеса
      =3000 для шківа ременя

Значення радіальних і осьових навантажень, що створюються особливостями застосу-
ванням, завжди повинні бути нижчими або дорівнювати допустимим значенням, зазначе-
ним у таблицях.

Радіальне навантаження, наведене в таблиці, вважається прикладеним до середини 
проекції вала і відноситься до редукторів, що працюють з експлуатаційним коефіцієнтом 1.

 Вхідний вал n1=1400 об/хв.
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Підшипники                                                                                  Сальники
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ПЕРЕЛІК ЗАПАСНИХ ЧАСТИН

Запобіжник блокування зворотного ходу

Не доступний для  

Механізм вільного ходу



110

�

ГОЛОВНИЙ ОФІС:

Tramec srl
Вул. Біззаррі, 6, 40012 
Кальдерара ді Рено
Болонья (Італія)
www.tramec.it

ВИРОБНИЧІ КОМПАНІЇ:

Ber-Mar srl
Вул. С.Бассі,  28/A - 40015
Сан-Вінченцо ді Галлієра
Болонья (Італія)
www.bermar.it

MT Motori Elettrici srl
Вул. Болонья, 175 - 40017
Сан-Джованні ін Персічето
Болонья (Італія)
www.electricmotorsmt.com

Varmec srl
Вул. Індустрія, 13
36016 Тієн
Віченца (Італія)
www.varmec.com

ФІЛІЇ В ІТАЛІЇ:

Italtech srl
(Центральна частина)
www.italtech1.it

Tramec Sud srl
(Південна частина)
www.tramecsud.it

Tramec Technology srl
(Північна частина)
www.tramectechnology.it

ІНОЗЕМНІ ФІЛІЇ:

Tramec France sarl
(Франція)
www.tramec.fr

Tramec Getriebe gmbh
(Німеччина)
www.tramec-getriebe.de

Tramec Polska SP. Z O.O.
(Польща)
www.tramec.pl
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РЕДУКТОРИ
Зроблено в Італії

ЦИЛIНДРИЧНІ 
І КОНІЧНО-ЦИЛІНДРИЧНІ 
РЕДУКТОРИ

ФІЛІЇ:

м. Київ, тел.: +38 (050) 400-41-33, +38 (050) 400-38-53.
м. Дніпро, тел.: +38 (050) 400-41-22.
м. Одеса, тел.: +38 (050) 301-95-03, +38 (050) 401-40-18, +38 (050) 398-66-40.
м. Запоріжжя, тел.: +38 (050) 364-21-16.
м. Кременчук, тел.: +38 (050) 402-76-70.
м. Вінниця, тел.: +38 (050) 472-64-16.
м. Миколаїв, тел.: +38 (095) 640-00-53.
м. Суми, тел.: +38 (050) 196-84-00, +38 (050) 400-36-58
м. Тернопіль, тел.: +38 (050) 436-75-40.
м. Рівне, тел.: +38 (050) 309-78-18.
м. Умань, тел.: +38 (050) 308-70-37, +38 (050) 384-37-85.
м. Кропивницький, тел.: +38 (050) 109-76-40.

ЦЕНТРАЛЬНИЙ ОФІС:
м. Харків, тел.: +38 (050) 4-999-555, +38 (057) 714-09-09.

м. Харків
МАГАЗИН "ПІДШИПНИК"
+38 (050) 400-45-72
+38 (066) 510-56-15
+38 (050) 346-68-87
+38 (057) 703-12-71

www.irbis.ua
mail@irbis.ua


