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1.0 INFORMACJE OGOLNE

1.1 Jednostki miary
Tabela 1/Tab. 1/Tabnuya 1

1.0 GENERAL INFORMATION

1.1 Measurement units

1.0 OBLUAA UHPOPMALIUA

1.1 EanHunubl n3mepeHusA

SYMBOL UNITA’ DI MISURA
SYMBOL DEFINICJA DEFINITION OMPEOENEHUE MEASUREMENT UNIT
cumBon EAVMHWLA U3MEPEHUS
Obciazenie promieniowe ;
Fr12 ; Radial load PagvanbHas Harpyska (cuna
(sila) a pyaka (cuna) 1daN=10N =1kg
Fa 12 Obciazenie osiowe (sila) Axial load AkcunanbHas Harpyska (cuna) N
Wymiary Dimensions Pa3swmepsl mm
Wspdlczynnik serwisowy ; KoadpdpupmeHT akcrinyataumm
FS (pracy) Service factor (CepBUCHBIT hakTop)
kg Masa Mass Bec kg
Tam Moment reduktora Gearbox torque MowmeHT pegykTopa Nm
1Nm=0.1daNm=0.1kgm
T2 Moment motoreduktora Gearmotor torque MowmeHT MoTOop-peaykTopa Nm
P Moc silnika Motor power MowHocTb aBuratens kW
Pc Moc skorygowana Corrected power OTKOpPPEKTUPOBAHHASA MOLLHOCTb kW
P1 Moc motoreduktora Gearmotor power MoLwHocTe MOTOp-peayKTopa kW 1kW = 1.36 HP (PS)
Pt0 Moc termiczna Thermal power Tepmunyeckas MOLLHOCTb kW
P’ Moc wyjsciowa Output power BbIxogHast MOLLHOCTb kW
RD Sprawnosc dynamiczna Dynamic efficiency [nHamuyeckas ncnpaBHOCTb
. . . . . HOMMHarnbHOe nepegaToyHoe
in Przelozenie znamionowe Rated reduction ratio OTHOLLIEHME
ir . . Actual reduction ratio nencrTeuTenbHoe nepegaTovHoe
Przelozenie rzeczywiste OTHOLLIEHME
nq Obroty wejsciowe Input speed ;:;Tama BpalLeHns BXofHoro
min! 1 min™" = 6.283 rad.
n2 Obroty wyjsciowe Output speed ;:;Taom BpalyeH1s BbIXOAHOTO
Tc Temperatura otoczenia Ambient temperature lggg;pawpa OKpyXatoLen °C
. KO3 PULMEHT NONE3HOro
n Sprawnosc Efficiency nevicTaus

1.2 Wspétczynnik serwisowy (pracy)

Wspdtczynnik serwisowy FS umozliwia
przyblizong ocene rodzaju aplikaciji,
uwzgledniajgc rodzaj obcigzenia (A, B,
C), czas pracy h/d (godzin/dzien) i liczbe
wigczen na godzine. W taki sposob
wyliczony wspétczynnik musi by¢ rowny
lub nizszy od wspétczynnika serwisowego
reduktora FS’, ktéry rowna sie stosunkowi
pomiedzy T,, (moment znamionowy
reduktora podany w katalogu) i T,
(moment wymagany przez aplikacje).

Wartosci FS podane w Tabeli 2
odnoszg sie do jednostek napedowych
z silnikiem elektrycznym. Jezeli jest
zastosowany silnik spalinowy, nalezy
uwzglednié w obliczeniach
wspoiczynnik  zwielokratniajgcy o
wartosci 1,3 w przypadku silnika
wielocylindrowego lub 1,5 w przypadku
silnika jednocylindrowego.

Jezeli stosuje sie silnik elektryczny
samohamowny, nalezy przyja¢ w
obliczeniach podwdjng liczbe wigczen
niz ta, ktéra wynika dla aplikaciji.

1.2 Service factor

Service factor FS enables approximate
qualification of the type of application, tak-
ing into account type of load (A,B,C),
length of operation h/d (hours/day) and the
number of starts-up/hour. The coefficient
thus calculated must be equal to or lower
than the gear unit service factor Fs'

which equals the ratio between Toum (gear
unit rated torque reported in the cata-
logue) and T2' (torque required by the ap-
plication).

FS'= 1™ L Fs

2

FS values reported in Table 2 refer to a
drive unit with an electric motor. If an
internal combustion engine is used, a
multiplication factor of 1.3 must be ap-
plied for a several-cylinder engine, 1.5
for a single- cylinder engine.

If the electric motor is self-braking,
consider twice the number of starts-up
than those actually required.

12  CepBUCHbIN KO3chhuLMeHT
(paboThbl)

CepBucHbIi  kO3bbuumeHT FS paer
BO3MOXHOCTb nNpuenuanTensHoO
OUEHUTb BMA anmnvkaumu, C y4eToMm
Buga Harpy3km (A, B, C), Bpemenu
paboTel h/d (Yacos/aeHb) 1 konuMyecTaa
BKIIOYEHMI B 4ac. Takum obpasom,
pacCUYUTaHHbIA KOI(DDULMEHT AOIKEH
OblTb  PaBHbIM UM HU3WMM  YeM
CEepBYCHbIN koappuULneHT FS’,
KOTOpbIi paBEH OTHOLUEHWIO MeXay
(HOMUHanNBHBIV MOMEHT
pedyktopa ykasaH B karanore) u To’
(MOMEHT TpebyeMbIi annnmKkaumen).

3HaueHus FS, ykasaHHble B Tabnuue 2,
OTHOCATCH K npuvBoaam c
anekTpogsurartenemMm. Ecnv ucnonb3oBaH
aBuratenb BHYTPEHHEro cropaHwms,
cnepyet yyecTb B pacyeTax
yBenuuuBsaroLwmmn koadpdmumeHt  co
3HayeHueM 1,3 AnA MHOroUMIMHAPOBOIO
aBurarens nnm 1,5 ons
OAHOLMNMHAPOBOro ABUrarterns.

Ecnu ncnonb3oBaH camMOTOPMO3SILLUACS
aneKTpoaBurarenb, criegyeT MPUHATbL B
pacyeTax Ha pgOBa pasa Bbicluiee
KONMUYECTBO BKIMHOYEHUNA, YEeM NPUHATOe
ONns annaMkKauuu.

i ——



Tabela 2/Tab. 2/Tabnvua 2

Klasa obcigzenia h/d Liczba wtaczen na godzine - N. STARTS-UP/HOUR - KonnyecTtBo BKMOYEHNI B Yac
Load class h/d
Knacc Harpyaku uin 2 4 8 16 32 63 125 250 500
4 0.8 0.8 0.9 0.9 1.0 1.1 1.1 1.2 1.2
8 1.0 1.0 1.1 1.1 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3
A 16 1.3 1.3 1.3 1.3 15 15 15 15 15
24 1.5 1.5 1.5 1.5 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8

Obcigzenie rownomierne
Uniform load
PaBHOMepHO

pacnpepgeneHHas Harpyska

APLIKACJE / APPLICATIONS / ATTITTMKALINA

Mieszalniki rzadkich cieczy
Dozowniki piecow
Dozowniki dyskowe

Filtry powietrzne
Generatory

Pompy odsrodkowe

Pure liquid agitators
Furnace feeders
Disc feeders

Air laundry filters
Generators
Centrifugal pumps

Przenosniki o rownomiernym obcigzeniu Uniform load conveyors

MeLluankv peakmx )xuakocTen
[osaTopbl neyen

[nckoBble fo3aTopebl

BosgyLuHble hunbTpbl

[eHepaTopbl

LleHTpobexHble Hacochl

KoHBeWepbl C paBHOMEPHOW Harpy3Kom

Klasa obcigzenia h/d Liczba wigczen na godzine - N. STARTS-UP/HOUR - KonvuyecTBo BKNOYEHWI B Yac
Load class h/d
Knacc Harpyaku yin 2 4 8 16 32 63 125 250 500
4 1.0 1.0 1.0 1.0 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3
8 1.3 1.3 1.3 1.3 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
B 16 1.5 1.5 1.5 1.5 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
24 1.8 1.8 1.8 1.8 22 22 2.2 2.2 2.2

Obcigzenie umiarkowanie
ciezkie
Moderate shock load
CpepHeTsaxenas Harpy3ka

APLIKACJE / APPLICATIONS / ANTTIJTINKALUNN

Mieszalniki cieczy niejednorodnych

Przeno$niki tasmowe

Windy i dzwigi o $rednim obcigzeniu

Przesiewacze kamienia i zwiru
Odwadniacze $rubowe
Flokulatory

Filtry prozniowe

Przenosniki kubetkowe

Liquid and solid agitators
Belt conveyors

Medium duty winches
Stone and gravel filters
Dewatering screws
Flocculators

Vacuum filters

Bucket elevators

lelwankn HeomgHopoAHbIX XuaKoCTelte
JleHTo4YHbIE KOHBEVIEePbI

JTInbThl 1 KpaHbI CO cpeaHen Harpyskown
['poxoTbl KamMHS 1 rpaBusi

BuHTOBOW fervapaTop

drokynaTopbl

Bakyym-punbTpbl

KoBLUOBbIE KOHBEVIEPDI

Dzwigi Cranes KpaHsbi
Klasa obcigzenia h/d Liczba wtaczen na godzine - N. STARTS-UP/HOUR - KonnyecTtBo BKIIOYEHNI B Yac
Load class h/d

Knacc Harpyaku uin 2 4 8 16 32 63 125 250 500
4 1.3 1.3 1.3 1.3 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
8 1.5 1.5 1.5 1.5 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
C 16 1.8 1.8 1.8 1.8 22 22 22 22 22
24 2.2 2.2 2.2 2.2 25 25 25 25 2.5

Ciezkie obcigzenie udarowe
Heavy shock load
Tskenas yaapHasa Harpyska

APLIKACJE / APPLICATIONS / ANMINKALIMN

Podnosniki o duzych tadownosciach

Wyttaczarki
Kruszarki, walcarki, kalandry

Prasy ceglarskie
Strugarki
Mtyny kulowe

Heavy duty hoists
Extruders
Crusher rubber calenders

Brick presses
Planing machines
Ball mills

[MoabEMHUKM C BbICOKOW PY30BMECTUMOCTbBIO
OKCTPY3MOHHbIE MaLUVHbI

[OpobunbHble MenbHULbI, MPOKaTHbIE
CTaHbl, KanaHapbl

KupnuyHble npeccel

CTporanbHble CTaHKu

LLlapoBble MenbHULbI




1.3 Dobor

Oblicz moc wejsciowg P’ (na podstawie
momentu T, wymaganego przez
aplikacje) stosujgc nastepujacy wzor:

Oblicz przetozenie z nastepujgcego
rébwnania:
Okre$l wspotczynnik pracy FS dla

aplikacji na podstawie Tabeli 2.

Dobor reduktora

A) nq = 1400 min™’'

Sprawdz tabele sprawnosci reduktora;
wybierz grupe, ktdérej przetozenie jest
bliskie obliczonemu przetozeniu i ktoére
dopuszcza moc:

B) n, = 1400 min”

Dokonaj doboru w sposdb  opisany
powyzej, ale przyjmujgc moc Pc
skorygowang o wspotczynniki podane w
tabelach. Powinno by¢ zgodne nastepujace
rownanie:

Dobor motoreduktora

C) n, = 1400 min" and FS =1

Sprawdz tabele sprawnosci
motoreduktora i wybierz grupe, ktérej moc
P1 odpowiada mocy obliczonej P'.

D) n, ' 1400 min" or FS * 1

Postepuj, jak w punkcie A/, sprawdzajac,
czy wielko$¢ silnika jest odpowiednia dla
reduktora (IEC); oczywiscie
zainstalowana moc musi odpowiadac
wymaganej wartosci P’.

R

1.3 Selection

Calculate input power P' (on the basis of
the torque T2 required by the application),
using the following formula:

T, -n
PP=—2 2 (kW)
95501
Calculate the transmission ratio with the
following equation:

==L

n2

Select the service factor FS of the applica-
tion in Table 2.

Selecting a gearbox

A) n1 = 1400 min™

Consult the gear unit efficiency table; se-
lect a group whose ratio is close to the cal-
culated ratio and which permits power:

P>P'xFS

B) n1# 1400 min™

Make the selection as described above
but on the basis of power Pc corrected by
the coefficients reported in the tables .The
following equation should be checked out:

Pc >P'xFS

Selecting a gearmotor

C) n1 = 1400 min" and FS = 1

Consult the gear motor efficiency table
and select a group having power P1 corre-
sponding to calculated P'.

D) n1= 1400 min or FS + 1

Follow the instructions at point A), check-
ing that the size of the motor to be in-
stalled is compatible with the gear unit
(IEC); obviously, installed power must cor-
respond to the required P’ value.

1.3 MNopbop

Paccuntatb BxogHyt0 MoLHOCTbL P’ (Ha
OCHOBaHUKN MoMeHTa T, Tpebyemoro
annnukaumen), ¢ NCnonb3oBaHnem
cnegytoLen opMyrbl:

Paccuutatb nepegaTovyHoe OTHOLLEHUWE
Ha OCHOBaHWM CreayoLLEero ypaBHEHUS:

Onpepennts CEPBUCHBIM  KOAPPULMNEHT
FS pagna annnukaymm, Ha OCHOBaHMKU
Tabnuubl 2.

Mop6op peaykTopa

A) n, = 1400 min’

MpoBepuTe Tabnuuy K.N.4. penykTopa;
BblOpaTb rpynny, KOTOpOW nepegaTtoyHoe
OTHOWeEeHNe OnM3ko K paccyuTaHHOMY
nepegaTtoyHOMy  OTHOLWEHMIO W Onsd
KOTOPOW [0MNyCKaeTCst MOLLHOCTb:

B) n, # 1400 min”

BbibpaTb, Cnocobom, ykasaHHbIM BblLUE,
HO yuMTbiBasi OTKOPPEKTUPOBAHHYIO Ha
nokasaTtenu, ykasaHHble B Tabnuuax,
MolHocTe Pc. Criefyiowee ypaBHeHWe
[OMKHO BbITb COOTBETCTBYIOLLMM:

Mop6op MoTop-penykropa
C) n1=1400 min i FS =1

In den Leistungstabellen der
Getriebemotoren sucht  man eine
Baugruppe, deren Leistung P1 der

berechneten Leistung P' entspricht

D) n1 = 1400 min™! unn FS = 1

Kak B n. A/, npoBepuTb, COOTBETCTBYET NN
pasvep pgsuratens peayktopy (IEC); n,
KOHEYHO,  YCTaHOBIEHHas  MOLLHOCTb
JOIKHa COOTBETCTBOBATb TPebyemMomy
3HayeHuo P’.

_ e



Weryfikacja

Nalezy upewni¢ sig, ze sity promieniowe
dziatajgce na waly sg ponizej wartosci
dopuszczalnych podanych w tabelach.

Podane wartosci (FR, odpowiada
obcigzeniu dziatajgcemu na wat w
punkcie bedgcym w potowie jego

dtugosci; jezeli punkt ten w aplikacji jest
inny, konieczne jest obliczenie nowych

wartosci  dopuszczalnych w  zadanej
odlegtosci (y).
Stosownie sie do powyzszych

wskazoéwek, takze sity osiowe powinny
by¢ sprawdzone, czy sa zgodne z
podanymi w odpowiednich tabelach.

Przecigzenia

W sytuacji krytycznej, podczas normalnej
pracy przektadni, dopuszczalne jest
chwilowe przecigzenie momentem o
wartosci 100% T,.

Jezeli spodziewane sq wyzsze
przecigzenia, konieczne jest
zainstalowanie ogranicznikébw momentu.

Elementy zebate

Zywotnos$¢ i wytrzymatos¢é zmeczeniowa
elementéw zebatych obliczone sg zgodnie
z normg UNI8862 DIN3990, 1ISO6366 i
sprawdzone zgodnie z AGMA 2001. W
obliczeniach  przyjeto  uzycie oleju
syntetycznego.

1.4 Moc termiczna

Nastepne rozdziaty dotyczace kazdego z
typodw przektadni zawierajg tabele, w
ktorych podano wartosci znamionowej
mocy cieplnej P, (kW). Wartosci te,
odpowiadajg maksymalnej dopuszczalnej
mocy na wejsciu reduktora, dla pracy
ciggtej i przy maksymalnej temperaturze
otoczenia 30°C tak, aby temperatura oleju
nie przekraczata 95°C, ktéra jest
temperaturg maksymalng dla
standardowych produktow.

Wartosé¢ P, nie powinna by¢é brana pod
uwage w przypadku pracy ciggtej przez
maksimum 1,5 godziny, po ktérej nastepujg
odpowiednio diugie przerwy tak, aby
temperatura  przektadni  powrdcita  do
temperatury otoczenia (okolo 1-2 godziny).

W celu dostosowania do konkretnych
warunkéw pracy, wartosci P, powinny by¢
krygowane nastepujacymi wskaznikami, w
ten sposob otrzymujac wartosci
skorygowanej mocy termicznej P :

R

Check that the radial loads on the shafts
fall within to the admissible values re-
ported in the relative tables.

Reported values (FR2 refer to loads which
affect the shaft at the half-way point of its
projection; if the point of application is dif-
ferent, it is necessary to calculate the new
admissible values at the desired distance

¥)-

In keeping with the above guidelines, axial
loads should also be checked against the
values reported in the relative tables.

Check-list

Overloads

An emergency momentary overload up to
100% of T» torque is allowed during stan-
dard operation of the gearbox.

Should higher overloads be expected, it is
necessary to install torque limiting de-
vices.

Gears

Life and fatigue of the gears are calculated
in compliance with UNI8862 DIN3990, ISO
6366, and checked in compliance with
AGMA 2001. Calculations refer to utiliza-
tion of synthetic oil.

1.4 Thermal power

The different sections dedicated to each
type of gearbox contain tables reporting
the values of rated thermal power Py
(kW). Reported values correspond to the
maximum admissible power at gearbox in-
put, on continuous duty and with maxi-
mum ambient temperature of 30°C, so that
oil temperature does not exceed 95°C,
which is the max. admissible value for
standard products.

Pt value should not be taken into ac-
count in case of continuous duty for max.
1.5 hours followed by pauses which are
long enough to bring the gearbox back to
ambient temperature  (roughly 1 - 2
hours).

In order to comply with the actual operat-
ing conditions, P values should be cor-
rected with the following coefficients, thus
obtaining the values of corrected thermal
power Prc.

P. =P, ft-fv-fu (kW)

t

MpoBepka

CrenyeT NpoBepUTb, HWDKE N paguanbHbie
cunbl, Je/icTBytoLLME Ha Basbl, AOMYCTUMBIX
3HAYEHWN, yKasaHHbIX B Tabnmuax.
YkasanHoe 3HadeHne (FR, cootBeTcTByeT
Harpy3ke OEMCTBYIOLLUEN Ha Ban B MyHKTe,
KOTOPbIA HAXOAUTCS B MOSIOBUHE €ro AnHbI.
Ecnn aTOT nMyHKT B annnukauum Opyrom,
HeobXxoAVMbIM ~ SBNSETCH  PacyeT  HOBbIX
3HaYeHW JonycTumbiX Ang  Tpebyemoro
paccTosiHus ().

B cootBeTcTBMM C  BbilleyKa3aHHOWN
nHdopmMaLmen, crnegyeT Takke NPoBepUTb
COOTBETCTBME OCEBbIX CUI, C YKa3aHHbIMM
B Tabnuuax.

Meperpy3ku
B «kputunueckoii cuTyauum, BO BpeMs
HOpManbHoOM paboThbl peaykTopa,

[0MyCKalTCA MOMEHTasbHbIe Meperpysku
MOMEHTOM co 3HadyeHnem 100% T,.

Ecnu npeaycmaTpuBatoTcs Gonee
BbICOK/E  MeperpyskM,  HeoBGXOAUMbIM
SIBNSIETCA ~ yCTAHOBKA  OrpaHuduTenei
MOMEHTA.

3yb4yaTtble anemMeHTbl

Cpok cnyx0bl 1 ycTanocTHasi NpoOYHOCTb
3ybuaTtbiX 9MEMEHTOB paccyvTaHbl B
cooTBeTcTBUMM cO cTtaHgaptammn UNI8862

DIN3990, 1SO6366 wn npoBepeHbl B
cootBetcTBMUM ¢ AGMA 2001. [Ons
pacyeToB NPUHATO npYMeHeHne

CMHTETUYECKOro mMacna.
14 TepmMuyeckasi MOLHOCTb

B cnegytowmx pasgenax, OTHOCALLUMXCA K
KaXKOOMy M3 TWUMOB PEAYKTOPOB, HAaXOASTCA
Tabrmupbl, B KOTOPbIX YKasaHbl 3HAYeHVst
HOMMHarbHOM Terrosor moluHocTh Py (KW).
3T1 3HaYeHNss COOTBETCTBYIOT MakCUMarbHOM
Jonyckaemol MOLLHOCTU Ha BXoAe pedyKropa
Ans  noctogHHom — pabotel M npu
MaKCUMasibHOM  TemrnepaType  OKpyKatoLLen
cpeabl 30°C TaK, 4TobbI TemMnepaTtypa CMaski
He Bbina Bbilwe Temnepatypbl 95°C, koTopas
ABMSETCA MaKCYMarnbHOM Temnepatypon Anst
CTaHOapTHbIX NPOAYKTOB.

3HayeHne P, He Hapo yuuTbiBaTb B
cry4yae MOCTOSIHHOM paboTbl B TeuyeHue
makcumym 1,5 yaca, nocne KoToporo
nepepbiB B paboTe [OCTaTOYHO AOMTUWA,
YTOObI Temneparypa penykTopa
CHM3UNack A0 TeMnepaTypbl OKpyKatoLen
cpenpl (npymepHo 1-2 yaca).

[ns nogoroToBKM AnNst KOHKPETHBIX YCNOBUIA
paboTbl, 3HayeHus P, [omkHbl ObiTb
OTKOPPEKTUPOBaHbI c NMOMOLLIbHO
crnepyroLwmMx nokasaTtenen, No3BOMnsoLLNX
nonyYnTb CKOPPEKTUPOBaHHYO
TEPMUYECKYIO0 MOLLHOCTb P :

-_ e



gdzie:

ft = wspotczynnik temperaturowy (patrz
Tabela 3)

Tabela 3/Tab. 3/Tabnmua 3

Where:

ft = temperature coefficient (see table 3)

roe:

ft = koadpurumeHT TemnepaTypsl
(cm. Tabnuua 3)

Tc(°’C)| O 5

10 15 20 25 30 35

40 45 50

ft 1.46 1.38

1.31 1.23 1.15 1.1 1

0.92

0.85 0.77 0.69

(Tc (°C) jest temperaturg otoczenia)

fv = wspotczynnik chtodzenia
fv=1.45 chtodzenie wymuszone
specjalnym wentylatorem

fv=1.25 chtodzenie wymuszone posrednio
z innych urzadzen (przez koto
pasowe, z wentylatora silnika, itp.)

fv=1 chiodzenie naturalne (wtasne) —
standard

fv=0.5 iw zamknietym i waskim

pomieszczeniu

fu = wspotczynnik uzytkowy (patrz Tabela 4)

(Tc (°C) is the ambient temperature)

fv = cooling coefficient
fv=1.45 forced cooling with specific fan

fv=1.25 forced cooling secondary to other
devices (pulleys, motor fans, etc)

fv=1 natural cooling (standard)

fv=0.5 in a closed and narrow

environment

(Te (OC) — Temneparypa OKpyxatoLLen cpefbl)

fv = KoadhurLMeHT oxnaxaeHns
fv=1,45 BbIHy>XOEHHOE OXIaXaeHVe C
MOMOLLIBHO CrieLarnbHOro BEHTUNSITopa
fv=1,25 KOCBEHHOE BbIHY>XAEHHOE
oxnaxgeHue oT Apyrux
YCTaHOBOK (PEMEHHBIV LLKUB,
BEHTUNATOP ABUratens v ap.)
€CTECTBEHHOE OXNaxaeHne —
cTaHgapTHoe
fv=0,5 B 3aKpbITOM 1 y3KOM MOMELLEHAN

fv=1

fu = utilization CoeffICIent (See table 4) fu = KO3¢)CbV|LW|eHT akcnnyarauum (CM.
Tabnuua 4)
Tabela 4/Tab. 4/Tabnuua 4
Dt (min) 10 20 30 40 50 60
fu 1.6 1.35 1.2 1.1 1.05 1

Dt w minutach pracy na godzine

1.5  Smarowanie

W celu zapewnienia petnego wykorzystania
mozliwosci  przektadni, nalezy dokonaé
wyboru $rodka smarujgcego stosownie do
warunkdéw pracy i otoczenia.

Wyspecyfikowane w katalogu dane
uzytkowe,  odpowiadajg =~ parametrom
przektadni przy  stosowaniu  oleju
syntetycznego.

LEPKOSC

Jest jednym z najwazniejszych

parametrow do rozwazenia przy wyborze
oleju; zalezy od réznych czynnikow, jak
predkos¢ i temperatura. Aby dobrac
wiasciwg lepkos¢, postepuj zgodnie z
0golnymi wskazowkami:

Wysoka lepkos$¢
Ma zastosowanie przy w aplikacjach

wolnoobrotowych i/lub wysokich
temperaturach.
(W takich warunkach niska lepkos$¢

powoduje przedwczesne zuzycie).

Niska lepkos$¢

Ma zastosowanie w aplikacjach
szybkoobrotowych illub wysokich
temperaturach.

(W takich warunkach wysoka lepkosc¢
zmniejsza  sprawno$¢ i powoduje

przegrzanie).

Dt is minutes of operation per hour

1.5  Lubrication

Choose the lubricant according to operat-
ing and ambient conditions in order to en-
sure high gear unit performance.

Performance data, as shown in the
specifications tables, refer to utilization of
synthetic oil.

VISCOSITY

One of the most important parameters to
be considered when selecting an oil; it de-
pends on various factors such as speed
and temperature. Following are general
guidelines for choosing the correct viscos-

ity :

High viscosity

Use for low rotation speed and/or high
temperatures.

(Under these operating conditions a low
viscosity causes premature wear).

Low viscosity

Use for high rotation speed and/or low
temperatures.

(High viscosity reduces efficiency and
causes overheating).

Dt B MuHyTax paboTkl B 4ac

15 Cwmaska

[Ons obecrneyeHnss NOMHOro MCrorb30BaHKs
BO3MOXHOCTE/  pedyKTopa,  CMasouyHble
BellecTBa cregyeT nogbupaTtb, Yy4uTbIBast
yCroBusi paboTbl 1 OKpYXKatoLLiEN cpeapl.

YkasaHHble B KaTtasiore aKCriyaTauyoHHble
JaHHble,  COOTBETCTBYKOT  Mapamerpam
pedyktopa, B  KOTOPOM  MCMOMb30BaHO
CUHTETUYECKOe Macro.

BA3KOCTb

OTO 0OMH 13 caMbiX BaXHbIX NapaMeTpoB,
KOTOpLIA crnegyeT y4yecTb Npu nogbope
cMasku; 3aBUCUT oT pasnnyHbIX
(hakToOpoB, TakMX Kak CKOpPOCTb W
Temneparypa. YTto06bl nogobpatb
COOTBETCTBYIOLLYIO  BS3KOCTb, crnegyet
nonb30BaThbCs CreAyLLMMMN YKa3aHUSIMU:

Bbicokas BA3KOCTb

Mpumensetca ans TUXOXOAHbIX
annnuKkaumn n/vnu BelCOKUX TeMnepaTyp.
(B TakmMx ycrnoBuMsX Hu3Kas BSI3KOCTb
ABNSAETCS MPUYMHON NpexaeBpeMeHHOro
n3Hoca).

Huskasa BA3KOCTb

MpumeHseTca ansa ObICTPOXOAHbIX
annnukaumn n/unu BelCOKUX TeMnepatyp.
(B Takmx ycrnoBusix BbICOKas BSA3KOCTb
CHWXaeT K.N.4. W SBNAETCA NPUYNHON
neperpesa).

_ e



DODATKI

Wszystkie oleje mineralne zawierajg dodatki
uszlachetniajace, zapobiegajace zuzyciu, EP
(epoksydy  mocniejsze  lub  stabsze),
antyutleniacze i przeciwdziatajgce pienieniu.

ADDITIVES

All mineral oils contain additives to protect
against wear, EP (more or less strong),
anti-oxidizing and anti-frothing. It is
advisable to make sure that the action of
such additives is bland and not too ag-

Nalezy sie upewni¢, czy oddziatywanie tych
dodatkow jest tagodne i niezbyt agresywne
dla uszczelnien.

gressive on the seals.

BAZA OLEJU OIL BASE
Moze by¢ mineralna lub syntetyczna. May be mineral or synthetic.
Wyzszg cene oleju syntetycznego  Synthetic oil compensates for the higher

kompensuje szereg zalet: cost with a series of a

a)nizszy wspotczynnik tarcia (w efekcie
zwieksza sie sprawnos$c),

b)epsza stabilno$¢ w czasie (dtuzej sie
starzeje), co czesto umozliwia jednorazowe
zalanie przektadni na caly okres

life lubrication)

dvantages :

a) lower friction coefficient (consequently
improved efficiency)
b) better stability over time (possible

OOBABKU

Bce MuHepanbHble Macna M3rotoBneHsl C
UCMOMb30BaHNEM obnaropaxvsaroLLmx
BELLIECTB, NPOTVBOLENCTBYHOLLIMX
npexgespemMeHHoMy nsHocy, EP (anokcuapl,
AHTVMOKVUCIIMTENN 1 MPOTUBOAENCTBYIOLLME
BCMeHnBaHuio). CnegyeT npoBepuTb, He
ABMSETCA NM  BAWSHWE 9TUX J06aBOK
CINWLLKOM arpeccyBHbIM ANs1 YNNOTHEHWA.

BA3A MACIA
MoxeTt ObITb MUHeparnbHOW nnm
CUMHTETUYeckon. CUHTETMYEeCcKoe Macrno

bonee goporoe, HO OHO xapakTepusyeTcs
BbICLUMMW Ka4eCcTBaMMU:

a)oonee HU3KNIA KOIPDULNEHT TpeHus (B
pesynbTate Gonee BbICOKWI K.N.A4.)
b)nyywas crabunbHOCTE BO BpEMEHU
(yAnVMHEeHHOe cTapeHue), peayKTop MOXHO
3anofiHUTb Macrom OAMH pa3 Ha BeCb
nepuoa cnyxo6sl,

uzytkowania,
c) lepszy indeks lepkosci (tatwiej ¢) better'viscosity index (more adaptable C)NyYlIMA  MHOEKC BSI3KOCTW  (Nerye
adaptuje sie do réznych temperatur). to various temperatures). ajanTupyeTcs K pa3HbiM Temnepartypam).
Oleje na bazie mineralnej oferujg takie = Mineral-base oils offer the advantages of Macna Ha MWHeparnbHOW baze
zalety, jak mniejszy koszt i lepsze osiggi  costing less and performing better during — XapakTepuayioTcs cnenyrowmnmm
podczas okresu rozruchu. the running-in period. OOCTOMHCTBaAMM:  HW3KME  3aTpaTbl U
Bbiclwasi 3(EKTMBHOCTL BO  BpeEMS
3anycka.
OLEJ MINERALNY / MINERAL OIL | OLEJ SYNTETYCZNY /| SYNTHETIC OIL |
MwuHepanbHoe macno CuHTeTUYeCcKoe Macno
ISO VG
460 320 220 460 320 220 150
Temperatura otoczenia
Amb.Temp. Tc (°C) 5° a 45° 0° a 40° -5°a 100° -15° a 100° -15 a 90° -25° a 80° -30° a 70°
TemnepaTypa oKpy»XarolLen cpeabl
o MINERALNE /| MINERAL / MuHepanbHbie
)
5 Omala Omala Omala
§ | SHELL @ OlL 460 OlL 320 OlL 220
Q
S BP Energol Energol Energol
E GRXP 460 GRXP 320 GRXP 220
x i, Meropa Meropa Meropa
u p p p
< TEXACO s 460 320 220
o =~ L Alpha SP Alpha SP Alpha SP
5| 4| CASTROL & 460 320 220
':§[ 5 KLUBER Lamora Lamora Lamora
% it 460 320 220
z
=
I} s Mobilgear Mobilgear Mobilgear
=3 MOBIL 634 632 630
~
5 Technologia PAG (poliglikole) / PAG Tecnology (polyalkyleneglycol) | TexHonorua PAG (nonurnukonmu)
x . . ) .
) Tivela OIL Tivela OIL Tivela OIL Tivela OIL
5 SHELL 4 S 460 S 320 S 220 S 150
E 2 BP Energol Energol Energol Enersyn
% o SGXP460 SGXP320 SGXP220 SG 150
I an
S Synlube Synlube Synlube
= TEXACO 3 CLP 460 CLP 320 CLP 220
|-
z . Agip Blasia Agip Blasia Agip Blasia
z AGIP i) S 320 S 220 S 150
D
8 Technologia PAO (polialfaolefiny) / PAO Tecnology (polialphaolefin) / TexHonorua PAO (nonuanbda-onedunHbl)
E SHELL Q Omala OIL Omala OIL Omala OIL Omala OIL
- RL/HD 460 RL/HD 320 RL/HD 220 RL/HD 150
7 Alpha Synt Alpha Synt Alpha Synt Alpha Synt
% CASTROL 460 320 220 150
Synteso Synteso Synteso Synteso
KLUBER D460 EP D320 EP D220 EP D150 EP
Glygoyle 80 Glygoyle 80
MOBIL ygoy! ygoy
SHC 634 SHC 632 SHC 630 SHC 629

i i ——



1.6 Instalacja

Przektadnie nalezy instalowa¢ w sposoéb
eliminujacy wszelkie wibracje.

Nalezy zwré6ci¢ szczegdlng uwage na
wyosiowanie zespotu przektadni, silnika i
napedzanej maszyny, stosujgc tam, gdzie
to jest mozliwe elastyczne lub
samonastawne sprzegta.

Jezeli przekfadnia narazona jest na
dtugotrwate przecigzenia, uderzenia lub

prawdopodobne zakleszczenia, nalezy
zamontowa¢ wytgczniki termostatyczne,
ograniczniki momentu, sprzegta
hydrauliczne lub inne podobne
zabezpieczenia.

Wartosci dopuszczalnych obcigzen
promieniowych i  osiowych  watéw

wejsciowych i wyjsciowych nie powinny
by¢ przekraczane.

Nalezy upewni¢ sie, ze elementy tgczace
urzadzenie z przekfadnig wykonane sg z
tolerancjq:WAL 1SO h6é TULEJA ISO H7

Przed montazem nalezy wyczyscic i
nasmarowa¢ montowane powierzchnie, aby
zabezpieczy¢ je przed zakleszczeniem i
utlenieniem powierzchniowym.

Montazu dokonuje sie przy pomocy ciegien i
wciggaczy z uzyciem gwintowanego otworu
w czole watu.

Podczas malowania nalezy zabezpieczy¢
zewnetrzng krawedz uszczelnien olejowych
aby zapobiec rozpuszczeniu przez farbe
gumy uszczelnien, co spowodowatoby utrate
przez nie wlasnosci uszczelniajgcych.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy
sprawdzi¢ ilos¢ srodka smarujgcego oraz
czy umiejscowienie korka wlewu oleju i
odpowietrznika sg wtasciwe dla pozycji
pracy przektadni, a takze czy lepkosé
srodka smarujgcego jest odpowiednia do
typu obcigzenia.

1.7  Uruchomienie

Podczas pierwszego uruchomienia nalezy
stopniowo zwieksza¢ obcigzenie lub
ograniczy¢ moment obcigzenia
napedzanej maszyny przez pierwszych
kilka godzin pracy.

1.8 Konserwacja

Urzadzenia napetnione fabrycznie olejem
syntetycznym nie wymagajg zadnej
konserwacji. W urzgdzeniach do ktérych
zastosowano olej mineralny, po
pierwszych 500-1000 godzinach pracy
nalezy wymieni¢ olej, czyszczgc w miare
mozliwosci doktadnie wnetrze urzadzenia.
Poziom $rodka smarujgcego winien byé
sprawdzany regularnie.

Przy stosowaniu oleju mineralnego nalezy
wymienia¢ go co 4000 godzin pracy.
Kiedy stosuje sie olej syntetyczny
wymiane przeprowadza sie po 12500
godzinach pracy.Jezeli nie eksploatowana
przektadnia  sktadowana jest w
pomieszczeniu o wysokiej wilgotnoéci,
nalezy wypeli¢ jg catkowicie olejem.
Oczywiscie, zanim przektadnia wréci do
eksploatacji, poziom oleju musi byc¢

1.6  Installation

Install the gearbox so that any vibration is
eliminated.

Take special care of the alignment be-
tween the gear unit, the motor and the
driven machine, fitting flexible or self-
adjusting couplings wherever possible.

If the gearbox is subject to prolonged
overloads, shocks or possible jammings,
fit overload cutouts, torque limiters, hy-
draulic couplings or other similar devices.

Do not exceed the permitted radial and ax-
ial loads on the input and output shafts.

Ensure that the components to be fitted on
the gear units are machined with tolerance
SHAFT ISO h6 HOLE ISO H7.

Before assembling, clean and lubricate the
surfaces to prevent seizure and contact
oxidation.

Assembly is to be carried out with the aid
of tie-rods and extractors, using the
threaded hole at the shaft ends.

When painting, protect the outside edge of
the oil seals to prevent the paint from dry-
ing the rubber and impairing sealing prop-
erties.

Before starting up the machine, check that
the amount of lubricant and the position of
filler and breather plugs are correct for the
gear unit mounting position and that the
lubricant viscosity is appropriate for the
type of load.

1.7 Running-in

Increase the transmitted power gradually
or limit the resistant torque of the driven
machine for the first few operating hours.

1.8  Maintenance

On gear units lubricated with mineral oil,
change the oil, after the first 500 - 1000
operating hours washing the inside of the
gear unit as thoroughly if possible.

Check the lubricant level regularly and
change after 4000 operating hours. If syn-
thetic oil is used the oil change may take
place after 12500 operating hours.

When the gear unit is left unused in a
highly humid environment fill it completely
with oil.

Naturally, the oil must be returned to the
operating level before the unit is used
again.

1.6 YcTaHoBKa

YcTaHaBnvBaTh PeayKTop Takvm obpa3om,
4yTOObI M3bEexaTb BMOpaLMK.

CnepnyeT 06paTtuTb BHUMaHME Ha YCTaHOBKY
oceli y3na pegykTopa, ABuratensi n
BEJOMOr0 YCTPOWCTBA, MPUMEHSIS, MO Mepe
BO3MOXXHOCTEW rbkve nnm
camoyCTaHaBnmBaroLmecs MydTbl.

Ecnu pegykTop nogsepraetcs
[ONroBpeMeHHbIM neperpy3kam, yaapam unm
3aLlemMneHunto, cneayeT yCTaHOBUTb
TepMocCTaTUyeckve BbIKMoYaTenu,
orpaHn4MTENV MOMEHTa, rMapaBnnyeckne
MydThI Unu apyrue Tem nogobHble
obecneyeHus. 3HayeHNns JOMyCTUMbIX
paguarnbHbIX Y akeuasbHbIX Harpy3ok
BXOAHbIX V1 BbIXOAHBIX BAroOB He AOMKHbI
ObITb NPEBbILLEHBI.

CnepyeT NpoBepuTb, YTOObI 31IEMEHTHI,
COEMHAIOLLIIE YCTPOWCTBO C BANOM
BbINOMHEHO C AOMYCKOM:

BAN ISO h6 MOJIbIX BAI I1SO H7

Mepen c6opkori 0UMCTUTL M CMa3aTb
MOHTMPOBAaHHbIE NOBEPXHOCTY, YTOObI
obecneynTb KX OT 3aLlemMneHns n
okcnamposaHusi. COopKy BbIMOMHNTL C
MOMOLL|bO CBSI3eN U BTArvBaTenen, ¢
UCMOMnb30BaHeM pe3bboBOro OTBEPCTUS B
TopLe Bana.

Bo n3bexaHne pacTBOpeHusi Kpackon
PE3NHOBLIX YMMAOTHEHUA W NOTEPU
UMW  YNMNOTHUTENbHBIX CBOWCTB, BO
BpeMsd OKpacKku 3aluiiatb BHELUHIOH
KPOMKY MacrsiHbIX YNITOTHEHUN.

Mepen 3anyckom YCTPOWCTBA,
nposepuTb 0OBEM CMasblBalOLEro
BELLEeCTBA, MECTO HaNMBHOM NPOOKU U
BO3yX00TBOAYMKA — COOTBETCTBYIOT
v OHM No3numm paboTbl pegykTopa, a
TaKke NpoBepUTb, COOTBETCTBYET N
BSI3KOCTb CMas3blBaloLLEro BeLlecTBa
TUMY Harpysku.

1.7 Myck
Bo Bpems nepBoro nycka, B Te4eHue

HECKOJIMbKMX 4YacoB pa6OTb|, cnenyert
NOCTENEHHO MOBbIWATb HAarpysky wuim

OrpPaHNYnTb MOMEHT Harpysku
BEOMOr0 yCTPOICTBA.

1.8  KoHcepBauus

Tak  KkaKk  pedykTopbl  3apsbkeHbl
CUMHTETUYECKMM MacrioM Ha BECb CPOK
cnyx0bl, He TpebyeTcs
JoronHutensHas  KoHcepBauus. B

yCTaHOBKaX 3apsKeHHbIX MUHEParbHbLIM

Macnom no 500-1000 4. paboTbl

cnefyeT 3aMeHUTb  Macno, ouuLLas

TWATENbHO, MO Mepe BO3MOXHOCTEMN,

YCTaHOBKY BHYTPW.

Cnepyet perynspHo npoBepsATb
OBEHb CMa304HOro BELLECTBA.
NHepanbHOe Macro 3aMeHSATb Kaxable

4000 4acoB pabotbl. CuHTETUYECKOE

Macro 3ameHsTb kKakable 12500 yacos

pabotbl. Ecnn pemyKTtop XpaHutcs Ha

CKnage C  BbICOKOW  BMaXKHOCTbIO

BO3Oyxa, €ero cnegyet  OOMoOrnHa

3apsauTb Macrnom. lNepen BBeaeHEM B

JKCMnyaTaumio, CHU3UTb YPOBEHb Macna

obnizony do wtasciwego. | I | | [0 HOpMaJibHOrO.
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41  Charakterystyka

Produkowane w 6 wielkosciach z jednym
stopniem redukcji i w 6 wielkoSciach z
dwoma stopniami redukciji.

Dostepne sga dwa rodzaje wejsc:
wejsciowy wat petny i kotnierz typu
COMPACT pod silnik kotnierzowy
zgodny z |EC.

Korpus reduktora wykonany jest, jako
odlew z Zeliwa maszynowego EN GJL
200 UNI EN1561. Korpus jest od
wewnatrz i z zewnatrz uzebrowany, co
gwarantuje jego sztywnos¢é.
Pojedyncza komora olejowa gwarantuje
zwiekszone rozpraszanie ciepta lepsze
smarowanie  wszystkich  elementéw
wewnetrznych.

Walcowe elementy zebate wykonane
ze stali 16CrNi4 Ilub 18NiCrMo5
UNI7846, sg hartowane i utwardzane
powierzchniowo.
Pierwszy stopien
szlifowany.

redukcji jest

Standardowo reduktory posiadajg stalowy
wat wyjéciowy drgzony, dostepny o
roznych  $rednicach  otworéw. Opcja
montazu kotnierza wyjsciowego ze strony
przeciwnej do walu  wejsciowego,
mocowanie za pomocg hapinacza lub
ramienia reakcyjnego oraz mozliwosé
zabudowy sprzegta jednokierunkowego
(backstop) powoduje, ze reduktory te sg
ekstremalnie uniwersalne i tatwe w
montazu w roznych aplikacjach.

Korpusy  reduktoréw, kotnierze i
pokrywy sg malowane zewnetrznie
farbg koloru BLUE RAL 5010.

R

4.1 Characteristics

e Built in 6 sizes with a single reduction

stage and in 6 sizes with two reduction
stages.

Two input types are available: one with
projecting input shaft and one with com-
pact motor coupling for mounting to IEC
flanged electric motors.

Gear unit body in engineering cast iron,
EN GJL 200 UNI EN 1561 ribbed inter-
nally and externally to guarantee rigidity
The single lubrication chamber guaran-
tees improved heat dissipation and
better lubrication of all the internal com-
ponents.

The helical spur gears are built in
16CrNi4 or 18NiCrMo5 UNI7846
quench-hardened and, case-hardened
steel.

The first stage is ground.

The standard hollow output shaft made
of steel and available with holes of vari-
ous diameters, the possibility of mount-
ing an output flange on the side
opposite the input shaft, anchorage
through either a tensioner or a torque
arm, the possibility of mounting a back-
stop device, make these gearboxes
highly efficient and facilitate their instal-
lation in various applications.

Gearbox housing, flanges and covers
are externally painted with BLUE RAL
5010.

41  XapakrtepucTuka

o lIsrotaBnuBatotcs B 6 pasamepax ¢ OfHOM

CTYNeHbIO peaykuMm 1 B 6 pasmepax c
[OBYMS CTYNEHAMU pesyKLuN.

e [locTynHbl ABa TUMa BXOAOB: BXOAHOWM

cnnowHonm Banm W naHey TMna
COMPACT ans dnaHueBoro
nsuratens, B cootsetcteum ¢ |IEC.

e Kopryc pegyKkTopa BbINOMHEH Kak OTNMBKA

13 mawumHHoro YyryHa EN GJL 200 UNI
EN1561 (tTvnopasavep  71-180) C
BHYTPEHHEN W BHELLHEN CTOPOHbI Kopryca
apmaTtypa rapaHTMpyeT €ro >KeCTKOCTb.
[ns Gonee ynoOHOM YCTaHOBKM KOpMyC
oTpesepoBaH Ha BCEX MNIOCKOCTSX.
OgvH macnsHbli kapmaH obecneunBaeT
NOBbILLEHHOE paccesiHve Tenna 1 fyuLlyio
CMa3Ky BCeX BHYTPEHHNX 31EMEHTOB.

Linnunapuyeckne 3ybyatbie anemeHTbl
BbiNonHeHbl 13 ctanu 16CrNi4  unnn
18NiCrMo5 UNI7846, oHW 3akaneHbl u
NMOBEPXHOCTHO YNPOYHEHbI.

MepBas CTyneHb peaykuum
oTwnudgosaHa.
CrtaHpgapTHO peaykTop ocHalleH

CTarnbHbIM MOMbIM BbIXOAHLIM Banom. B
pesynbTaTe WCMONb30BaHUS BapuaHTa
cOOpKM BbIXOAHOrO (hnaHua ¢ Apyrom
CTOPOHbI, YeM BXOAHOW Barsl, KpenneHus
C MOMOLLbIO HaTSXKHOTO 3aXuMa WUnu
nrneya peakuuy, a Takke BO3MOXKHOCTU

3aCTPONKM  HepeBepCUMBHOW  MydTbl
(backstop) penykTopbl ABNSATCA
3KCTPEHHO yHMBEpcanbHbIMU n
yOOGHBIMU B MOHTaXe.

Kopnyca penyKkTopos, cnaHubl,
nepexodbl WM KPbIWKMA  OKpaLUEHbI

n3HyTpu kpackon BLUE RAL 5010.



42 Schemat oznaczania

4.2  Designation

42 Cxema o6o3HauyeHus

Maszyna

Machine

MawwuHa

Typ wejscia

Input type

Twvn Bxoga

Pasmep

Srednica watu
wyjsciowego

Output shaft diameter
D[vameTp BXOoAHOro
Bana

llomsx stopni

Gearing

KonuyectBo cTyneHeii
Ratio

MNepenatoyHoe
OTHOLLEHWE

Rodzaj przytacza silnika
Motor coupling

Mounting position
MoHTaxHasi noanyus
Kotnierz wyj$ciowy
Output flange
BbixogHou conaHey,
Sprzegto
jednokierunkowe
(backstop)
Back-stop device
HepesepcusHas mydta
(backstop)

= | Wielko$¢
Size

'U
>
o
=)

i N
(3]

= | Przetozenie.
'g Bua npucoeamHeHus

(=}
~
-_—
Y
>

< | PPozycja montazowa

>

FL

100
125
C 160

Reduktor do zawieszania na wale
Shaft mounted gearbox
PenykTop Ans noABellMBaHUA Ha Bane
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43  Obroty wejsciowe

Wszystkich obliczen wykonania reduktora
dokonano przy zatozeniu obrotéw
wejéciowych 1400 min™.

Wszystkie reduktory dopuszczajg obroty
wejsciowe do 3000 min”, jednakze
zalecane jest utrzymywac je ponizej 1400
min”', w zaleznosci od rodzaju aplikacji.
Ponizsza tabela podaje wskazniki korekcji
mocy wejsciowej P, przy ré6znych
obrotach wejsciowych i Fs=1.

Tabela 1/Tab. 1/Tabnuya 1

4.3  Input speed

All calculations of gear unit performance
data are an input speed of 1400 min™".

All gear units permit speed up to 3000
min™', nevertheless it is advisable to keep
below 1400 min™", depending on applica-
tion.

The table below reports input power P cor-
rective coefficients at the various speeds,
with Fs = 1.

PC..B

4.3

Bo Bcex pacueTtax, CBA3aHHbIX C
WCMNOMNHEHNEM peayKTopa y4MTbiBaeTCs
BpalleHne Ha Bxoae 1400 min™.

Bo Bcex penykTopax gonyckaercs
BXogHas ckopocTb A0 3000 min™, Ho
pekomMeHayeTcs, 4ToObl OHa Oblna Hke
1400 min™, B 3aBUCUMOCTU OT
annnvkaummn.

B tabnuue psgom ykasaHbl nokasatenm
KOPPEKTMPOBKN BXOLHOWM MOLLHOCTH P,
[ONs pasHoro BXoOHOro Bpawennst n Fs=1.

BpaweHune Ha Bxoae

nq [min™"] 3000 2800 2200 1800 1400 900 700 500
Pc (kW) Px19 Px18 P x1.48 Px1.24 Px1 Px0.7 P x 0.56 P x 0.42
44  Sprawnosé 4.4  Efficiency 44  K..n.g.

Warto$¢ sprawnosci reduktora moze byé
dostatecznie dobrze okreslona bazujgc na
ilosci stopni redukgciji, pomijajac
nieznaczace roéznice, wystepujgce dla
roznych wielkosci i przetozen.

The efficiency value of the gear units can
be estimated sufficiently well on the basis
of the number of reduction stage, ignoring
non-significant variations which can be at-
tributed to the various sizes and ratios.

P..B
0.95

3HayeHve K.N.4. pegykropa MoxeT 6biTb
[OCTaTOYHO OnpefeneHo B 3aBUCMMOCTYU
OT KonuyecTBa CTyneHew pedykuuu, 6e3
yyeTa HebOmMbLIOW pasHuLbl, KoTopas
nosiBNsieTCs Ans pasHblX TMNOPa3MepoB U
nepenaToYHbIX OTHOLLEHUN.




45 Moc termiczna 4.5  Thermal power 45 TepmMmunyeckasi MOWHOCTb
Ponizsza tabela przedstawia wartosci 'he following table shows the values of B Tabnuue yKaszaHbl 3Ha4yeHus
mocy termicznej P, (kW) dla kazdej thermal power P (kW) for each gearbox  Tepmuueckort wmowHoctn P, (kW) ans
wielkosci reduktora w zaleznosci od Size on the basis of rotation speed at  kaxporo — pasmepa  pefykropa
predkosci obrotowej na jego wejsciu. gearbox input. 3aBMCMMOCTM OT CKOPOCTM BpalleHnst Ha
ero Bxoge.
Tabela 2 nq Pto [kKW]- Moc termiczna /Thermal power | Tepmuyeckas MOLWHOCTb
Tab. 2 min”" PAG63A | PA63B | PASOA | PASOB | PA100A | PA100B | PA125A | PA125B | PA160A | PA160B
Tabnvmya2| 1400 4.6 3.2 8.3 5.9 12.7 8.9 18.5 13.1 29.0 20.5
2800 3.9 2.8 7.0 5.0 10.8 7.6 15.7 11.1 24.7 17.4
46 Dane techniczne 4.6  Technical data 46  TexHuU4eckue napameTpbl
n1 = 1400 PC PA n1 = 1400 PC PA
in | ir [ n2 | T2 |P1 |FS'|IEC Tam| P in | ir [ n2 | T2 |P1 |FS'|IEC Tam| P
rom | Nm | kW Nm | kW rom | Nm | kW Nm | kW
5 |5.09 | 275 190 | 5.6 5 |5.09]| 275 1520 | 45.1
63A | 6.3 |6.10 | 230 180 | 4.5 125A | 6.3 | 6.10 | 230 1440 | 35.7
8 |7.89| 177 170 | 3.3 8 |7.89| 177 1360 | 26.1
10 |10.35| 135 | 121 | 1.8 | 1.9 230 | 3.4 10 |10.20| 137 | 1454 | 22 | 1.3 1840 | 27.8
12.5 |13.18| 106 | 154 | 1.8 | 16 | 63 | 240 | 2.8 12.5 |12.98| 108 |1851| 22 | 1.0 1920 | 22.8
16 |15.79| 89 | 184 | 1.8 | 1.4 ;:, 250 | 2.4 16 |15.56| 90 |1865|18.5| 1.1 | 80 |2000 | 19.8
63B | 20 (2033 69 | 237 | 1.8 | 1.1 (gg) 260 | 2.0 20 |20.36| 69 |1979| 15 | 1.1 19000 2080 | 15.8
25 |25.88| 54 | 252 | 1.5 | 1.1 80 270 | 1.6 125B | 25 [24.40| 57 |1739| 11 | 1.2 1:1,’2 2160 | 13.7
31.5 [31.01| 45 | 221 | 1.1 | 1.3 |(B14)| 280 | 1.4 31.5 [31.05| 45 |2214| 11 | 1.0 123 2240 | 11.1
40 |40.10| 35 | 234 | 0.9 | 1.2 270 | 1.0 40 [37.21| 38 1809 | 7.5 | 1.2 | (B5)|2160| 9.0
5 |5.09 | 275 380 | 11.3 50 |48.12| 29 |1715| 55 | 1.2 2080 | 6.7
80A | 6.3 |6.10 | 230 360 | 8.9 63 |62.23| 22 |1613| 4 | 1.2 2000 | 5.0
8 |7.89) 177 340 | 6.5 160A | 5 | 509 | 275 3040 | 90.2
10 |10.20) 137 | 264 | 4 | 1.7 460 | 7.0 10 [10.20| 137 | 1983| 30 | 1.9 3680 | 55.7
12.5112.98) 108 | 337 | 4 | 14 ) 74 | 480 ) 57 12.5 12.98| 108 |2524| 30 | 1.5 3840 | 45.6
16 |1556) 90 | 403 | 4 | 1.2 ) B9 | 500 | 50 16 |1556| 90 |3024| 30 | 1.3 | 100 |4000|39.7
20 12036 69 | 396 | 3 | 1.3 | 100 | 520 | 3.9 20 [20.36| 69 |3959| 30 | 1.0 | 112 4160|315
80B | 25 |2440 57 | 474 | 3 | 11 (1515;2) 540 | 34 160B | 25 |24.40| 57 |3479| 22 | 12 165 | 4320 | 27.3
STSYSEOsRESH) 443 | 2.2 | 1.3 560 | 2.8 31.5 31.05| 45 |4427| 22 | 1.0 | o090 | 4480 | 22.3
40 |37.21) 38 | 530 | 2.2 | 1.0 | 90* | 540 | 2.2 40 [37.21] 38 |3617| 15 | 1.2 | (BS) 4320 17.9
50 (4812 29 | 468 | 15 | 11 | @520 | 17 50 |48.12| 29 |3430| 11 | 1.2 4160 | 13.3
63 16223 22 | 444 | 11 | 11 500 | 1.2 63 (6223 22 |3710| 9.2 | 1.1 4000 | 9.9
5 |5.09 | 275 760 | 22.6
100A | 63 | 6.10 | 230 720 | 17.8 » Kolnierze kwadratowe / Square flanges | KeagpaTtHbie chnaHubl
8 |7.89| 177 680 | 13.0
10 |10.20| 137 | 608 | 9.2 | 1.5 920 | 13.9
12.5 |12.98| 108 | 774 | 9.2 | 1.2 960 | 11.4
16 |15.56| 90 | 927 | 9.2 | 1.1 1000 | 9.9
20 |20.36| 69 | 990 | 7.5 | 1.1 33 1040| 7.9
100B | 25 |24.40| 57 | 870 | 55 | 12 | 199 [1080 | 6.8
31.5 [31.05| 45 | 1107 | 55 | 1.0 (1835:2) 1120 | 5.6
40 |37.21| 38 | 965 1.1 1080 | 4.5
50 |48.12| 29 | 936 1.1 1040| 3.3
63 |62.23| 22 | 887 | 22 | 11 1000 | 2.5




47  Wymiary 4.7  Dimensions
PA...A -PA...B -PC...B
63 80 100 125 160
A 194 266 331 405 510
B 97 120 143 164 196
c2 101 130 155 180 220
D2y7| 25 | 28 [ 30 | 30 | 35 | 38 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70
E 140 196 242 293 367
e 68 82 100 118 146
H 70 08 121 146.5 183.5
o 61.5 79.5 99.5 123.5 157
P 30.3 43.9 59.6 724 85.1
R 17.7 20.1 22.4 29.6 41.9

D1he 19 24 28 38 48
\' 40 50 60 80 80
L 157 194 229 281 342
u 66 79 91 111 152
kg 10 16 28 52 108
D1he 14 19 24 28 38
\'s 30 40 50 60 80
L 138 171 206 241 301.5
U 57.5 66 78.5 91 111.5
kg 12 18 34 58 120
. rcB8B |
63 80
IEC 63 71 80/90 80 71 80/90 *90 100/112
B5 B5 B5 B14 B5 B5 B14 B5
Y 140 160 200 120 160 200 [P120/R73] 250
L1 141 148 168 168 173 193 193 203
u1 90.5 97.5 117.5 117.5 108 128 128 138

* Kotnierze kwadratowe / Square flanges | KBagpaTtHble conaHubl

47 Pa3mepbl
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* Tylko dla
Only for

63 80 100 125 160 aff——————
c2 101 130 155 180 220
D217 25 | 28 | 30 | 30 | 35 | 38 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70
M2 | 283 | 31.3 | 33.3 | 333 | 38.3 | 41.3 | 433 | 48.8 | 54.3 | 50.3 | 64.4 | 69.4 | 79.4 | 7
N2 | 8 | 8 | 8 10 | 10 | 12 | 14 | 14 | 16 | 18 | 18 | 20 c2
z |73|73|73|85|85]|85|108/108]| 12 | 12 [155|155]|155

100 125 160
IEC |80/90[ 1001112 132 | 80/90 [100/112] 132 [160/180|100/112] 132 [160/180] 200
B5 B5 B5 | B5 B5 | B5 | B5 B5 | B5 | B5 | B5
Y | 200 | 250 | 300 | 200 | 250 | 300 | 350 | 250 | 300 | 350 | 400
L1 | 221 | 231 | 253 | 244 | 254 | 276 | 306 | 298 | 348 | 348 | 348
U1 |1435| 1535 |1755| 154 | 164 | 186 | 216 | 188 | 238 | 238 | 238
NN
B 0200 PAA Wat wejéciowy 1 5 :
63 80 100 125 160 -
Ding 19 24 28 38 48 Bxaion aan @ 2
di M8 M8 M8 M10 M12
M1 215 27 31 41 51.5 D1
N1 6 8 8 10 14
D1ns 14 19 24 28 38
d1 M6 M8 M8 M8 M10 Drazony wat wyjsciowy
M1 16 215 27 31 41 Hollow output shaft
Monbiii BbIXOQHOM Ban
N1 5 6 8 8 10 N2

M2




48  Akcesoria 4.8 Accessories 48 Komnnekrtyrwouwue

Ramie reakcyjne Napinacz
Torque arm Tensioner
Mneyvo peakuun HatsikHoM 3aXknm

e T —te
S

o

PC..B PA..A -PA.B
63 80 100 125 160 63 80 100 125 160
B 50.5 65 775 90 110 A 151 199 254.5 314 393
c 150 200 250 308 385 B 8 10 12 14 16
D 40 40 60 60 80 D 8 10 12 14 16
E 12.5 12,5 21 21 25 Lmax. 264 264 266 270 272
F 64.5 78 101 116 144 Lmin. 206 204 218 214 222
G 53 55 85 86 112
Wat wyjsciowy Output shaft BbixopgHow Ban
63 80 100 125 160
N A B c A 100 129 154 179 219
T B 5 6 8 10 12
‘ ; o c 50 60 80 100 125
EI ) EF - w . é[ D e 25 35 45 55 70
o o d M8 M8 M10 M10 M12
’ E 32 43 53 65 80
M 28 38 48.5 59 745
N 8 10 14 16 20
Materiat watu wyjsciowego: EN 10083 - 1 C40 odpuszczona
Output shaft material: EN 10083 - 1 C40 tempered
Matepuan BbixogHoro Bana: EN 10083 — 1 C40 OoTnylwieHHasa
Przytacze kotnierza wyjsciowego Coupling for output flange MpucoeanHeHne BbIXOQHOIO
c¢naHua
63 -80 PA..A-PA..B-PC..B
G TE— 63 80 100 125 160
- K M6x12 | M10x12 | M8x12 | M10x15 | M12x20
w 80 105 122 145 186
™ z 50 64.5 72.5 90 110
N\ E X 62 x2 80 x 2 100 x 2 120 x 2 136 x 2
/_/

(1)
S




Kotnierz wyjsciowy

Output flange

BbixogHown cdonaHew

|l

o1 g

Tylko/only/EanHc
TBEHHO PC..B

63 80 100 125 160
By F 160 200 250 300 350
?: ol L G f7 110 130 180 230 250
R 130 165 215 265 300
N P 36 33 325 45 67.5

= U 3 4 4 4 5
l E \' 9 12 14 14 19
~—— V4 10 12 13 13 17

Sprzegto jednokierunkowe
(backstop)

Reduktory do zawieszania na wale
charakteryzujg si¢ catkiem  wysokg
sprawnoscig statyczng (i dynamiczng). Z
tego powodu samorzutna nierewersyjnosé
statyczna nie moze by¢ zagwarantowana.
Nierewersyjno$¢ statyczna nieruchomego
reduktora pojawia sie, kiedy przytozenie
obcigzenia na wale wyjSciowym nie
powoduje obrotu osi wejsciowej. W celu
zagwarantowania nierewersyjnosci,
konieczne jest zamontowanie sprzegta
jednokierunkowego (backstop), ktére jest
dostepne na  zyczenie tylko dla
reduktoréw z 2 stopniami redukcji i w
wersji z watem wejsciu (z wytgczeniem
PA 63B).

Backstop device

Shaft-mounted gearboxes feature quite
high values of static (and dynamic) effi-
ciency: for this reason spontaneous static
irreversibility is not guaranteed. Static irre-
versibility, with motionless gearbox, occurs
when the application of a load on the out-
put shaft does not cause rotation of the in-
put axis. In order to guarantee motion
irreversibility, with motionless gearbox, it is
necessary to fit a backstop device, which is
available on request only for gearbox with
2 reduction stages input shaft version
(PA..B, PA 63B excluded).

The backstop device enables rotation of
the output shaft only in the required direc-
tion, which is to be specified when order-
ing.

HepeBepcuBHas mydTa (backstop)

Pepnyktopbl ans noaseluvBaHWs Ha Bane
XapaKTepPU3ytOTC  BbICOKOM  CTaTUYECKOM
3hPEKTMBHOCTBIO (M AMHAMUYECKOM).
Moatomy camonpousBornbHasi craTuyeckas
HEpeBEPCMBHOCTb  HE  MOXeT  ObiTb
rapaHTMPOBAHHOMN. Cratnyeckas
HepeBEPCUBHOCTb HEMOABYPKHOIO peaykTopa
MNOSIBINSIETCS, €CMN NPUIIOXKEHUE Harpy3kn Ha
BbIXOOQHOM Barie He BbI3blIBAET BpPaALLEHUS
BXO[HOW ocu. Ona obecneyeHust
HEepeBEepPCMBHOCTM, HEOOXOOMMbIM ABMAETCA
MOHTaX HepeBepcuBHOM MydThl (backstop),
KOTOopasi OOCTYMHa MO >KEMaHWK KIMEHTA,
UCKMIOYNTENBHO AN pedyktopoB € 2
CTYNEHAMU pealyKUMn 1 B BapuaHTe C BarioM
Ha Bxoge (kpome PA 63B).

HepesepcvBHaa mydta (backstop) naet
BO3MOXHOCTb 00OpOTa BbIXOAHOrO Bana
UCKIMIOYUTENBHO B Tpebyemom
HanpaBrieHuW, KOTOpOe Hado onpedenuTb
npv 3akase pegykropa.

Tylko/only/EpnHcT AR
BEHHO
PA..B -
= 3 o
== @
‘g
CW obroty zgodnie z ruchem AW obroty przeciwnie do ruchu PA 80B PA100B | PA125B | PA 160B

wskazowek zegara wskazowek zegara A 70 83.5 g5 112
Clockwise rotation Anti-clockwise rotation - R -
BpalLeHue no 4acosoit BpalLleHune NpoTue Yacosou Br 60 65 85 95

cTperke
Typowym przyktadem zastosowania, ktory
wymaga sprzegta jednokierunkowego jest
naped za pomocag reduktora przenosnika
tasmowego pracujgcego w nachyleniu, na
ktorym tadunek transportowany jest pod
gore. W przypadku zatrzymania urzadzenia,
jezeli nie ma zadnych zabezpieczen,
przenosnik wskutek ciezaru tadunku bedzie
miat tendencje do odwrocenia kierunku ruchu
(ruch powrotny) i transportowania wiezionego
materiatu z powrotem do punktu zatadunku.
Sprzegio jednokierunkowe (backstop)
zamontowane na reduktorze zapobiegnie
ruchowi powrotnemu przenosnika.

w reduktorach ze sprzegtem
jednokierunkowym (backstop) zalecamy
stosowanie oleju syntetycznego o klasie
lepkosci ISO150.

CTpernku

A typical example of application which
requires a backstop device is when the
gearbox is used for moving a sloping con-
veyor belt with the load moving upwards.
In case the plant stops working, if there
are no safety devices, because of the load
weight the conveyor would tend to invert
the motion direction (backward motion),
thus bringing the transported material
back to starting point. The backstop devi-
ce on the gearbox prevents backward mo-
tion by keeping the conveyor motionless.

In gearboxes with backstop device we
recommend synthetic lubricant, vis-
cosity class 1ISO150.

TvnoBbIM NPUMEPOM UCMONb30BaHWSA, NS
KoToporo TpebyeTcss HepeBepcuBHasi MydTa
SIBMSIETC MPVYBOL, C TMOMOLLBKO  peaykTopa
JIEHTOYHOTO KOHBEeWiepa, KOTopbii paboTaet
Nog HaKMoOHOM, W Ha  KOTOPOM  Ipy3
TpaHcrmopTMpyetca  Beepx. B cnydae
OCTaHOBK/ YCTPOWMCTBA, €CINN HET HUKaKOM
3aWuThl, Ha KOHBeWepe, u3-3a Beca rIpys3a
MOSIBUTCS1 TEHOEHUMS PEBEPCUN  BpaLLEHUs!
(peBepcuBHOE OBWKEHME) 1 TPAHCMIOPTUPOBKA
rpysa B MeCTO 3arpy3kn. HepeBepcuBHas
Mydpta (backstop) cmoHTMpOBaHHas Ha
pefyKTope NMpOTUBOAEVCTBYET PEBEPCUBHOMY
OBVKEHMIO KOHBENepa.

B pepyktopax ¢ HepeBepCUBHOM
mycdTon (backstop) pekomeHpyeTcs
npuMeHeHMe CUHTeTUYecKoro macmna c
knaccom Bsiskoctu 1ISO150.

i ——



Nastepna tabela (tabela 3) podaje
wartosci maksymalnych momentéw
znamionowych (T, max) na wyjsciu

reduktora, gwarantowane przez sprzegto
jednokierunkowe (backstop), dla danego
przetozenia i wielkosci reduktora. Jezeli
na wyjsciu reduktora wystepuje moment
wyzszy, nierewersyjnos¢ urzadzenia nie
moze by¢ zagwarantowana.

Podanych w tabeli wartosci momentow
nie mozna odnosi¢ do warto$ci podanych
w tabelach charakterystyki reduktorow.

Prosimy zwroci¢ uwage, ze
gwarantowane (na wyjsciu) wartosci
momentow dla sprzegiet

jednokierunkowych (backstop) sg nizsze,
niz maksymalne wartosci momentow
napedowych przenoszonych przez
reduktor, przy wspétczynniku serwisowym
Fs=1.

The following table (tab. 3) shows the max.
rated torques (Tammax) at gearbox output
guaranteed by the backstop device, for
each ratio and each gearbox size. If a
higher torque is applied at gearbox output,
motion irreversibility is no longer guaran-
teed.

These torque values are not to be con-
fused with the values reported in the gear-
box specifications tables.

Please note that the torque values
guaranteed (at output) by the backstop
device are lower than the max. driving
torque values transmissible by the gear-
box, with service factor Fs =1.

Cnepytouas
yKasblBaeT

Tabrmmuya  (Tabrmuga  3)
3HaYeHns MaKCcMMasibHbIX
HOMUHasbHbIX  MOMeHToB (T, max) Ha
BbIXOJE  pedyktopa,  rapaHTUpPOBaHHbIE
HepeBepcuBHOM MydpToli  (backstop), ans
onpefeneHHoro nepeaaToyHoro OTHOLLEHUS
1 TMnopasmepa peaykropa. Ecnu Ha Bbixoge
penyktopa nosiBngeTca 6Gonee  BbICOKWN
MOMEHT, HEPEBEPCVBHOCTb YCTPOWCTBA He
OyneT rapaHTMpoBaHa.

YkasaHHble B Tabnuue 3HavyeHUs MOMEHTOB
Hemnb3s  CpaBHMBAaTb CO  3HAYEHUAMMU,
yKasaHHbIMM B Tabnuuax XxapakTepucTUKu
penyKTopoB.

Mpocm  06paTuTb  BHUMaHWE,  YTO
rapaHTVpoOBaHHblE (Ha BbLIXOAE) 3HAYeHVs
MOMEHTOB AN HEPEBEPCUBHBLIX  MydT
(backstop) Hwke, 4YemM MakcUMarbHble
3HaYeHMs! TAroBbIX MOMEHTOB,
nepefaBaemMbixX penyKTopoMm, npu
cepBuCHOM koadpcpuimeHTe Fs=1.

Tabela 3 T
Tab. 3 fNm 1.
Tabnuua 3
i 10 12.5 16 20 25 315 40 50 63
PA 80B 544 692 830 1086 1301 1656 1985 2566 3319
PA 100B 850 1082 1297 1697 2033 2588 3101 4010 5186
PA 125B 1870 2380 2853 3733 4473 5693 6822 8822 11409
PA 160B 3944 5019 6017 7873 9435 12006 14388 18606 24062
Sprawdzenie doboru sprzegta Check out of the backstop device MpoBepka nogbopa
jednokierunkowego (backstop) HepeBepcuBHou mydTbl (backstop)
Po dokonaniu wyboru sprzegta  After having selected the gearbox (see [locne nogbopa HepeBepCUMBHOM MydTbI
jednokierunkowego  (backstop) (patrz  page 4) it is necessary to check whether  (backstop) (cm. cTp.4), Heobxoanmo

str.4), konieczne jest sprawdzenie, czy
maksymalny moment wyjsciowy T, max
gwarantowany przez sprzegto
jednokierunkowe  (backstop), wobec
rzeczywistych warunkéw pracy reduktora,
jest wystarczajagcy do  zapewnienia
dobrego funkcjonowania aplikacji.

Nalezy sprawdzi¢, czy spetniona jest
nastepujgca zaleznos$c¢:

Gdzie:

Ta2nom (Nm): moment, ktéry musi byc¢
zagwarantowany na wyjsciu reduktora
po zatrzymaniu napedu, aby zapewnic
nierewersyjnos¢. Tanom zalezy od
wiasciwosci aplikacji i nalezy szaco-
wac go za kazdym razem.

fc: wspotczynnik obcigzenia
fc=1 dla standardowego obcigzenia
fc=1.3 w przypadku obcigzenia

umiarkowanie ciezkiego
fc=1.8 w przypadku pracy z ciezkim
obcigzeniem udarowym

the max. output torque Toymax guarante-
ed by the backstop device, in view of the
actual operating conditions, is sufficient to
ensure the good functioning of the applica-
tion.

The following equation has to be checked
out:

T,ymax = T, - fc-fa- ft

Where:

Tanom [Nmj: is the torque that must be
guaranteed at gearbox output when
motion transmission is stopped, in or-
der that motion irreversibility is ensu-
red. Tonom depends on application
features and should be assessed each
time.

fc: load factor
fc=1 in case of standard operation
fc=1.3 in case of operation with
moderate shocks
fc=1.8 in case of operation with heavy
shocks.

npoBepUTb, SBMAETCA MU [AOCTATOYHbIM
ans obecneyeHns npaBunbHOM paboThbl
annavkKaumMm MakCMMarnbHbI - BbIXOAHOM
MOMEHT T,,max rapaHTVpOBaHHbIN
HepeBepcuBHOW MydTOM (backstop), B
OTHOLUEHWN K AeNCTBUTENbHBIM YCIOBUAM
paboTbl peayktopa. CnegyeTt npoBepuTb,
BbIMOMHEHbI 11 CrieAyoLme yCnoBus:

M

[pe:

Tanom [NM]: MOMEHT, OOMKEH rapaHTup-
OBaH Ha BbIXOAe peaykTopa nocne
OCTaHOBKU npueoaa, YTOOBI
obecneynTb HEPEBEPCUBHOCTL, T2NOM
3aBMCUT OT MapameTpoB anniukauum
N ero crnepyet OMpefensitb Kaxabli
pas.

fc: koadbduLmMeHT Harpysku
fc=1 gnga ctaHgapTHOW Harpysku
fc=1.3 ans cpegHeTs>KENoW Harpys3ku
fc=1.8 ans paboTbl C TsHKENon
HOW Harpysakown
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UWAGA:
standardowe obcigzenie oznacza, ze
sprzegto jednokierunkowe utrzymuje
maszyne nieruchomo podczas oczeki-
wania na wznowienie pracy reduktora.
W przeciwnym razie, jezeli sprzegto
jest zwolnione (dlatego, ze reduktor
jest zatrzymany), a obcigzenie na
wyjsciu zwigksza sie, mogg pojawic
sie umiarkowane lub ciezkie udary.

fa: wspotczynnik aplikacji, jak pokazano w
ponizszej tabeli (tabela 4), zalezny od

REMARK:

standard operation means that the
backstop device keeps the machine
still, whilst awaiting the restart of gear-
box operation. On the contrary, in case
the backstop device is enabled (there-
fore the gearbox is motionless) and the
output load gets heavier, moderate or
heavy shocks might occur.

fa: application factor, as shown in the
following table (tab. 4), depending on

BHUMAHMUE:
CTaHgapTHas Harpyska obo3HavaeT, 4To
HepeBepcuBHast mydTa [epxut

YCTPOWCTBO B HEMOABUXHOM COCTOSHUM
BO BpPEMSI OXMAaHUs Ha Hayano paboTbl
pegykTopa. B npotvBHOM cnyyae, ecrnu
MydoTa cBoOoaHa (MOTOMY, YTO peayKTop
He paboTaeT), a Harpy3ka Ha BbIxogde
MOBbILLAETCS, MOTYT NOSIBUTLCS CPeaHueE
Unn Tsbkenble yaapbl.

KO UUMEHT annnmKauumn, Kak 3To
npegcraeBneHo B Tabnvue psagom

fa:

liczby zadziatan sprzegta the number of backstop device inser- (Tabnuua 4), 3aBUCUT OT KONMYecTBa
jednokierunkowego (backstop)na tions per hour and the number of gear- BKIIIOYEHUA B 4Yac HepeBepCUBHOM
godzine i liczby godzin pracy box operating hours per day. mydpTel  (backstop) wn konuuectBa
reduktora na dzien. YyacoB paboThl B A€Hb.
$age|f 4 zadziatan /h- INSERTIONS / H - KOniM4ecTBO BKJIIOYEHUM B Yac
an.
Tabnmua 4 h/d - h/d - uip 2 4 8 16 32 63
8 1 1 1.1 1.2 1.3 1.4
16 1.3 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7
24 1.5 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9
ft: wspotczynnik temperaturowy, jak po- ft: temperature factor, as shown in the fol-  ft: koapdpuLMeHT TemnepaTypbl, kak 370
kazano w ponizszej tabeli (tabela 5) lowing table (tab. 5) depending on am-  npegcrtaBneHo B Tabnuue  psigom
zalezny od bient temperature during gearbox  (Tabnvuya 5) 3aBMCUT OT Temnepatypbl
operation. OoKpyXatoLieri cpeabl BO Bpems paboTbl
pepykTopa.
Tabela 5 Tamb (°C) -20° -10° 0° 10° 20° 30° 40° 50°
Tab. 5 ft 1.2 1.15 1.1 1.05 1 1.03 1.05 1.10
Tabnuuya 5
Jezeli wynik obliczen nie spetnia If the result of the calculation does not Ecnnu pe3ynbTart pacyeToB He
réwnania (1) ze str.64, albo nalezy correspond to the equation (1) at page cooTBeTCTBYeT Tpe6oBaHUAM
zmodyfikowa¢ dobor przetozenia, albo 64, either the ratio has to be modified or a  ypaBHeHua (1) co cTp.64, cnepyet
musi by¢ dobrana wieksza wielko$¢ bigger size of gearbox has to be selected. mMoanduLmMpoBaTh unm noabop
reduktora. nepeAaTovyHOro OTHOLLEHUS, UNu cnegyeT
nogobpatb Gonee BbICOKUA  pasmep
pepykTopa.
49  Luz katowy 49  Angular backlash 49 Yrnosoi 3a3o0p
Po zablokowaniu watu wejsciowego, After having blocked the input shaft, the [locne 6nokMpoBKM BXOAHOrO  Bana,

mozna zmierzy¢ luz katowy na wale
wyjsciowym, krecgc nim w  obu
kierunkach z momentem koniecznym do
spowodowania kontaktu pomiedzy zebami
kot. Przytozony moment powinien byé co
najmniej o warto$ci 2% maksymalnego
momentu gwarantowanego dla reduktora.
(To)-

W ponizszej tabeli podano przyblizone
wartosci luzu katowego (w minutach
katowych).

angular backlash can be measured on the
output shaft by rotating it in both directions
and applying the torque which is strictly
necessary to create a contact between the
teeth of the gears. The applied torque
should be at most 2% of the max. torque
guaranteed by the gearbox.

The following table reports the approxi-
mate values of the angular backlash (in
minutes of arc).

MOXHO M3MepuUTb YrroBOW 3a3op Ha
BbIXOQHOM Bane, Bpaljas ero B [ABYX
HanpaBneHnsIx c MOMEHTOM
HeoOXoAMMbIM Ol KOHTakTa 3yObeB
konec. MOMEHT OOmMKeH UMETb He MeHee

2% MakcuMmarnbHOro MOMEHTa,
rapaHTMpoBaHHOro aAnsa pegykropa (T,,).
B Tabnuue psiaoM yKasaHbl

npubnuanTenbHble  3HaYeHUss  YrrInoBOro
3a3opa (B yrnoBbIX MUHYTaXx) .

Luz katowy / Backlash | YrnoBoii 3a3op (1°)

P.A

10-16 H P.B

16-20
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410 Smarowanie

Reduktory do zawieszania na wale
wymagajg zalania olejem i wyposazone
sg w kroki wlewu i spustowe oraz
olejowskazy. Przy zamawianiu nalezy
zawsze specyfikowac pozycje montazowg
reduktora.

Pozycje montazowe i iloS¢ oleju (w
litrach)

llosci oleju podane w tabelach sg warto$ciami
przyblizonymi, zgodnie ze  wskazanymi
pozycjami pracy, odpowiadajgcymi warunkom
pracy przy temperaturze otoczenia i przy
obrotach  wejsciowych 1400 min".  Jezeli
warunki  uzytkowania sg inne, prosimy
skontaktowac¢ sie z serwisem technicznym.

4.10 Lubrication

Shaft-mounted gearboxes require oil lubri-
cation and are equipped with filler, level
and drain plugs.

The mounting position should always be
specified when ordering the gearbox.

Mounting positions and lubricant quan-
tity (litres)

The oil quantities stated in the tables are ap-
proximate values and refer to the indicated
working positions, considering operating condli-
tions at ambient temperature and an input
speed of 1400 min™'. Should the operating con-
ditions be different, please contact the technical
service.

410 Cma3ska

PenykTtopbl Ans NoABeLUMBaHUSA Ha Bane
cnegyet 3anvMTb MacrnoM U OCHacTUTb
HanuBHOWM, CNBHOM npo6bkow 7]
mMacnoykasatenamm. B 3asBke Bcerga
Halo ykasaTb MOHTaXHy  MO3ULUIO

penykTopa.

BapuaHT c60pku 1 Konum4yecTtBo Macna
(B nuTpax)

B MoHTaxHoM nosuummn V1 —V3 Bo3ayx00TBOAUMK
SIBMSIETC  OQHOBPEMEHHO  MacrioykasaTenem.
KonnuectBo macna, ykasaHHoe B Tabnumuax — aTo
NPUONKEHHbIE 3HAYEHWs, B COOTBETCTBUW C
yKasaHHbIMU no3nLMsMm paboTbl,
COOTBETCTBYIOLLWMMU  YCroBUsSIM ~ paboTbl  npu
Temnepatype OKpyxalowei cpegbl W npu
CKOpOCTU BpalleHusi Ha Bxoge 1400 min™.

v
v

P P1 P2 P3 P4 VA VB
63A - 63B 0.55 0.45 0.55 0.45 0.7 0.7
80A - 80B 1.2 0.9 1.1 0.9 1.4 1.4
100A - 100B 22 1.8 22 1.8 2.8 2.8
125A - 125B 4.4 3.6 4.4 3.6 5.6 5.6
160A - 160B 8.8 7.2 8.8 7.2 11.2 1.2

Pozycje skrzynki zaciskowej

Terminal board position

Pa3melneHne 3aXXKMMHOW KOPOOKM

P2

P3

VA

>
7o\
0

@)

o[

VB £
A

(@)

1
D




411 Obcigzenia promieniowe i
osiowe (N)
Napedy, w ktorych zastosowano kota

tancuchowe lub kota pasowe, generujg
sity promieniowe (F;,) na watach
reduktora. Wielko$¢ tych sit moze byc¢
wyliczona przy uzyciu nastepujgcego
WZzoru:

Gdzie:
T = moment [Nm]
d = srednica kofa tancuchowego lub
gasowego [mm]
000 dla kota Iancuchowego
= 2500 dla kota pasowego
= 3000 dla kota pasowego klinowego
(V-belt)
Wartosci  obcigzen  promieniowych i
osiowych generowane przez aplikacje
muszg zawsze by¢ nizsze lub réwne
wartosciom dopuszczalnym podanym w
tabelach.

Przyjeto, Zze obcigzenia promieniowe
wyszczegolnione w  zestawieniu, sg
przytozone w punkcie potozonym w

Radial and axial

loads (N)

Transmissions implemented by means of
chain pinions, wheels or pulleys generate
radial forces (FR) on the gear unit shafts.
The entity of these forces may be calcu-
lated using the following formula:

4.1

2
FR = KRi [N]
d

where :
T =torque (Nm)
d = pinion or pulley diameter (mm)
Kr = 2000 for chain pinion

=2500 for wheels

=3000 for V-belt pulleys

The values of the radial and axial loads
generated by the application must always
be lower than or equal to admissible val-
ues reported in the tables.

1
ELC:

The radial loads reported in the table are
considered to be applied at the half-way
point of the shaft projection and refer to

411 PapgnanbHble N akcuanbHble
Harpy3ku (N)

MprBOABI, B KOTOPbIX MPUMEHEHbI LieMHble
Korieca Unnm pemMeHHble LLKMBbI 06pasyoT
pagnanbHele cunel  (F,) Ha Banax
pepykTopa. 3HaveHue STUX CUMT MOXHO

paccuutaTb no dopmyne:

loe:
T = momeHT [Nm]
d = uenHoro koneca UM peMeHHoro

wkuBa [mm]
Kr =2000 gns uenHoro koneca
= 2500 onsa peMeHHoro LuKk1ea
= 3000 onst KMMHOPEMEHHOrO LLUKM1Ba

(V-belt)
3HayeHus  Harpysok paguanbHoWm U
aKkcranbHoMu, 06pa3oBaHHbIX

annnukaumen OormkHbl Bcerga buiTb Hmdke
WUNM paBHble [OMNYCTMMbIM 3HAYEHUSIM,
yKa3aHHbIM B Tabnuuax.

bbino  npuHsmo, 4mo  paduarbHbie
Hazpy3Ku, yKa3aHHble 8 criucke
delicmaytom 8 r1os108uUHe OnuUHbI 8ana u

potowie dlugosci watu i odnoszg sie do  gear units operating with service factor 1. omHocsimcs K pedykmopy,
reduktora pracujacego ze pabomarowemy c  KoaghghuyueHmom
wspotczynnikiem serwisowym Fs=1. akcnnyamayuu Fs=1.
P 63B P 63A P 80A P 100A P 125A
P 80B P 100B P 125B P 160B
WAL WEJSCIOWY / INPUT SHAFT | BXOOHOW BAT (n1 = 1400 min™")
in Fr1 Fa1 Fa1l Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1
wszysthiel all ! 345 60 400 80 630 125 1000 200 1600 320
P 63B P 80B P 100B ‘ P 125B P 160B
WAL WYJSCIOWY / OUTPUT SHAFT | BbIXOOHOW BAT (n1 = 1400 min'1)
in Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2
10 1140 230 2800 560 3250 650 5150 1030 9580 1910
12.5 1340 270 3100 620 3700 740 5830 1160 10680 2130
16 1480 295 3450 690 4220 840 6590 1310 11925 2385
20 1910 380 3820 765 4780 950 7430 1480 13290 2660
25 1930 385 4200 840 5350 1070 8280 1650 14680 2930
31.5 2180 435 4630 925 6160 1230 9245 1850 16250 3250
40 2400 480 5100 1020 6700 1340 10300 2060 17970 3590
50 — — 5580 1115 7430 1480 11380 2270 19720 3940
63 — — 6000 1200 8060 1600 12310 2460 21250 4250
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412 Lista czesci zamiennych 4.12 Spare parts list 412 Cnucok 3an4yacTen

PA..A

96.71

96.70
96.31 07.05
. ] Uszczelnienia olejowe / Oilseals | MacnsiHbie
PA tozyska / Bearings / MNoAwuvnHukn YINOTHEHMS
94.20 94.21 94.24 95.20 95.22
6008 30302 32004
63A 40/68/15 15/42/14.25 20/42/15 40/62/7 2013517
6210 30304 30205
80A 50/90/20 20/52/16.25 25/52/16.25 50/80/10 25/407
6212 30305 30206
100A 60/110/22 25/62/18.25 30/62/17.25 60/100/13 3o0/5217
6215 30306 30208
125A 75/130/25 30/72/20.75 40/80/19.75 75/120/12 40/68/10
6219 32208 30210
160A 95/170/32 40/80/24.75 50/90/21.75 95/136/13 50/80/8
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Spare parts list 412 Cnucok 3anyacTten

PA..B -PC..B

95.25

412 Lista czesci zamiennych 4.12

96.71

tozyska / Bearings / NoglumnnHukn Uszczelnienia olejowe / Oilseals | MacnsHble ynnoTHeHus
PA - PC PA - PC PA PC PA - PC PC PA
94.20 94.21 94.22 94.23 94.08 95.20 IEC 95.06 95.21
63 25/52/7
6008 6302 6301 6302 7203 71 30/52/7
63B 40/68/15 | 15/4513 | 12/37/21 | 1542013 | 17/40m2 | 400627 80 35/52/7 1513507
90 37/52/8
71-80 35/62/7
6210 6304 30302 30204 7205
80B 50/80/10 90 4016217 2014717
50/90/20 | 20/52/15 | 15/45/14.25 | 20/47/15.25 | 25/52/15 00 51 a2t
80 - 90 40/72I7
6212 6305 30304 30205 7206
100B 60/110/22 | 25/62/17 | 20/52/16.25 | 25/52/16.25 | 30/62/16 | ©0/100/13 1 100-112 45/72/8 2505217
132 55/72/10
80 - 90 45/80/10
100-112_ | 45/80/10
6215 6306 30305 30206 7207
125B 75/130/25 | 30/72119 | 25/62/18.25 | 30/62/17.25 | 35/72/17 | /120112 132 55/80/10 30/62/7
160 60/80/8
180 65/80/8
100-112 | 55/100/13
6219 6307 30306 30208 7209 132-160 | 60/100/10
160B 95/170/32 | 35/80/21 | 30/72/20.75 | 40/80/19.75 | 45/85/38 | 99/136/13 180 651100/10 | 40/80/10
200 75/100/10
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412 Lista czesci zamiennych 4.12 Spare parts list 412 Cnucok 3an4yacTen

PA..B -PC..B

Sprzegto jednokierunkowe (backstop) - Backstop device - HepeBepcuHas mydTa (backstop)

96.74

LT
e

P Wolne kofo / Free wheel | CBoGogHoe koneco
80 FE 423 Z
100 FE 428 Z
125 BF50Z 16
160 BF 70 Z 21






