LINCOLN
|

bnaropgapa cnctemam,
pa3paboTaHHbIM Ans nofgaun
neyaTHOWM Kpacku Ha ponesble
neyaTHble MalIWHbI, BO3pacTeT
NPOV3BOANTENbHOCTb Balumx mawmvH

v e
Cncrembl aBTOMAaTNYEeCKOn —
nogauun Kpackm gns
PONEeBbIX MevyaTHbIX MaLInH

Lincoln — cuctembl gna nonurpadpmnyeckom NpombiLLSIEHHOCTU



OTNNYHbBbIN KOHUENnT obecneyeHnsa
KpacKoii — cymMMmupoBaHmne
MHOrOJIeTHEro onbiTa

InAa pa3paboTkn 1 BHeapeHuA
ONTUMaNbHOW KOHLEeNUUU nogaun
Kpacku B poreBble OpCceTHble MaLUUHbI
HeobxofMM, Npexae BCero, onbIT.
Lincoln pacnonaraet onbiTom 1 MOXeT
npeanoXxuTb Ana noboi ponesoi
MaLUUHbI YUY CUCTEMY
aBTOMaTMYeCcKol nopaum Kpackn. Mol
NPOV3BOAMM HAaCOChl BbICOKOrO
[aBNEHUA 4N1A NOAAYN BbICOKOBAKMX
BeLlecTB yxke 6onee 50 nert n ycnewHo
ucnonb3yem nx 6onee 30 net ana
odCceTHOM NevyaTHON KpacKum.
MprMepPHO NONOBVHbI YCTaHOBAEHHbIX
B MUPe HAacOCOB AfA Nojaun Kpacku
Npou3BeAeHbl Hallel KoMNaHuen, n
OHW OTNINYHO pPaboTaloT K NOHOMY
YAOB/IETBOPEHUIO BCEX HALIMX
notpebutenen.

Bonee 90 npexcTaBuTenncTs Lincoln
no Bcemy Mmpy obecneunBaiot
KOHCYynbTaLuu, 6bICTPbIA CepBUC U
MOCTaBKY 3anyacreil.

[na Bawmx mMalivH Mbl TaKXKe OXOTHO
pa3paboTtaem nobyio KOHLENLio
obecneyeHna Kpackon.

KoHmeliHepHbie
Hacocel Lincoln,
meicaqu pas
ucneimaxHele 8
munozpacgusx no
8cemy Mupy —
LIP6CA, LIP8CA,
LIP10CA.

Ob6ecneuyeHne KpacKkom
BO BpeMA npouecca neyatu

OnTumanbHoe ucnonb3oBaHne nponsBoaANTEeNIbHOCTN neyaTHOM MalWNHbI

KoHTeliHepHble cicTeMbl nogaum
Kpacku gna poneBoﬁl neyatTun —
ColdSet n HiatSet

CraumoHapHble KpacoyHble
KOHTeNHepa Ana Tunorpaduii
neyaTarowyx 6onbluve TMPaxu,
Hanpumep nevatb rasert, CTano
CTaHAapTHbIM ABNeHneM. M3-3a
BO3pacTaloLero notpebneHus
neyaTHbIX KPacoK, MCMoNb3oBaHme
KpacKu 13 CTalMOHapHbIX
KOHTeHepOB CTaHOBUTCA
3KOHOMUWYECKMN BbIFOAHbIM.
penmyLLecTBO 3TOro CTaLiOHapHOro
060pynoBaHUs B TOM, UTO onepaTop He
conpurKacaeTtca ¢ Kpackon. Kpacka
NOCTaBNAETCA B aBTOLMCTEPHE U
3aKaumBaeTcA B CTaLMOHapHble
pe3epByapsbl. BcTpoeHHble Hacoch!
NMoAaloT KpacKy K NeyaTHON MalumnHe.
Bca cuctema ¢ ypoBeHeMm 3anonHeHUs
B pe3epByapax, Hacocamm u
3arpy30uHbIMY YCTpONCTBaMM
KoHTponupytoTca SPS-cuctemon,
NOAKNIOYEHHON K VIHTepHeTy.

JTa cucTema TakXKe CnocobHa
nepeaaBaTb HAMPAMYIO MOCTABLYNKY
KpacKy laHHble YPOBHA 3anonHeHNs
pe3epByapoB. 3TO 3HAUMT, YTO
NPOoLeCcC CHabXeHNA KpacKaMmy MOXeT
6bITb aBTOMATM3NPOBAH.

370 obopyAOBaHKEe NPOEKTUPYETCA U
M3roTOB/IMBAETCA C YUETOM 3aMpoCcoB
K/INEHTOB.

Hacocbl gna Bcex obnacrein
npuMeHeHuA

Lincoln — cambiit onbITHBIN
N3roTOBUTESNIb HACOCHbIX CUCTEM ANA
BbICOKOBA3KNX MaTeprasnos,
Hanpumep, opceTHON NeyaTHom
Kpacku. Yxe 6onee 30 neT HacocHble
CUCTEMbI YCMELHO UCMOoNb3YITCA 1
cneymnanbHo pgopabaTtbiBaloTca Ana
HOBbIX OpCETHbIX KPaCOK.

OHM OTMeuYeHbI 3a CBOIO MPOYHOCTb U
HafleXHOCTb, NPOCTbI B CEPBUCE U
Texo0CNyKMBaHU.
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Lincoln nmeet cemb paznnuHbIx
BO3/YLUHbIX MOTOPOB, 13 KOTOPbIX
MoyTY KaXkAbl COeAVHAETCA C
pa3sHbIMM PabounMM Hacocamu.
Hanpumep, mbl MOXXem noaatb npu
romoLyM ofHoro paboyero Hacoca
tuna ,Flat Check® 1400 ky6 cm
ra3eTHO Kpacku npu ofHOM ABONHOM
XofAe Hacoca. M3-3a BO3MOXXHOCTH
60sbLIOro 06beMa NoAauM STOT HacocC
MNosib3yeTcs OrPOMHBIM CPOCOM BO
BCEM MUpe.

Mbl pa3pabaTbiBaeM cMcTeMbl Nop,
Kax[bll KOHKPETHbIN Cilyyan, Tak Kak
obnagaem 60/bLWIMMYN BO3MOXHOCTAMU
KOMOUHVpoBaHUs. Bce paBHO, Kakyio
BA3KOCTb MMeeT Balla Kpacka, kakoe
KONMMYeCTBO, 1 Kakoe pacCTosHUe Haflo
nepeKkpbITb, Y HaC BCeraa ecTb HyXHas
mMofenb Hacoca ana Bawero 3anpoca.

Hapﬂp,y C HacoCamMu Ha
NMHEBMaTU4YeCKoOM npmeoae, mbl
NPOM3BOANM TaKXe rmgpasnnyeckmne
npuneoAbl ANA Hawmnx HacoCoB

no nporpamMme nocrtasok. Bozgyx — 3to
Joporas cpefia Np1Boaa, Kotopasa He
BCerga nmeeTcsa B 4OCTAaTOYHOM
KonuuecTse. B aTom cnyuae
yrnpaBneHune rugpasanyecknM HacoCom
MOXET OCYLIeCTBNATbCA Yepes
[AOMOIHUTENbHO NOCTaBAAEMbIV HamMW
rnapasnuyecknii arperart. [pu sTom co
CTOPOHbI KNNEHTa HYXHO TONbKO
NoAK/oYeHe K UCTOYHUKY NUTaHUA.




VHHOBaLMOHHbIE CUCTEMHbIE MOARYNN —
6e3onacHble, HageXXHble N yaobOHble

BapunaHTbl HaNONHEHNA KNNCeeK C Kpackon

ABTOMaTN4eCcKana cucrtema

Knnceikn (KpacouHble AWMKN)

mMoryT OblTb HaMONHEHbI
pPa3nnyHbiMn cnocobamum.

Camblin nyylwnin, yao6HbIin 1
paLuoHanbHbI cnocob —
MOJSTHOCTbIO aBTOMaTHYecKoe
HanonHeHne. CeHCOpPHbIN
AaTumnK onpepgensaeT ypoBeHb
Kpacku B pe3epByape.

Mpy NOHMXKEHUN YCTaHOBIEH-
HOrO MWHUMaNbHOrO YPOBHSA
Kpacku B Kuncenke, nopaerca
CUrHan C CEHCOPHOTO AaTymKa
Ha 3NeKTPOMarHUTHbIN
KnanaH, KOTopblil B CBOIO
ouepefb OTKPbIBAeT BEHTUIIb
rnopaum Kpacku n Kpacka
3anonHAeT pesepsyap. Mpu
JOCTUXKEHNN MaKCMMaJIbHO
3a[laHHOr0 YPOBHSA, BCe
NpPoOUCXoanT B 06paTHOM
nopsagke. lMNonepeyHbin,
YCTaHOBJIEHHbIN Haf
KWUMCENKON KPacOYHbIN
KONNeKTop AByms u 6onee
(3aBUCKT OT pa3mepoB
KUMCeWNKN) BbIXOQHBIMU
otBepcTUAMM (popcyHKamu
Kak onuus) obecneumpaet

paBHOMepHOe pacnpepeneHne

KpacCKn B KpaCO4YHOM ALNKe.

PyuHoe ynpaeneHue co
CTOPOHbI 06CNYXKMBatOLWErO
nepcoHana He Tpebyetcs.

anI HenoNlagkaX, Taknx Kak
OOCTUXKeHNe MUHNMalTbHOIo
YypOBeHA nnu nepenonHeHne,
3BYYUT CUrHan TpeBorn.

PyuHasa cuctema

HanonHeHne pesepsyapos
MOXeT TaKxe NponsBoanTbCA
BPYUHyto. [1na storo,
Hanpumep, npefHasHayeHa
cMcTemMa co CMOTaHHbIM Ha
6apabaH LuIaHTOM.

Onepatop cam npu nomoLym

LU/IaHra 3aMosHAET KPacKow
pesepsyap.

JT1a cuctema ncnonb3yeTcA

cneynanbHO B MallnHaXx, rae B

3aBMCMMOCTM OT TUpPaXa
NPONCXOAUT 3aMeHa LiBETOB B
Knncemnkax.

Jpyrvm BapraHTOM ABNAETCA
HanonHeHne NOCpPefCTBOM
Kpaco4Horo nucronerTa,

npucoennHeHHoro Yepes PB/
K »KeCTKOMY MarmctpasibHomy
Tpybonposogy.

B aTom cnyyae neyaTtHuK
BU3yasibHO OTCNEXMBaeT
YPOBEHb Kpacku 1 BPYYHYIO
NPOV3BOAUT 3anosIHeHne
KUMNCeNKN yepes NncTonerT.

Lpyrum BapraHTOM pyyYHOro
HamnoNHeHMA ABNAETCA MEPHbIN
cton. MNpwn 3TOM 1”3
KoHTenHepos B 10-15-25 kr
BeApa 3anMBaeTca Kpacka.
MeyaTHUKN HaNoONHAIOT Beapa,
13 KOTOPbIX NOTOM BPYYHYIO
3aK/afblBalOT KpPacKy B
KUNCENKMN.
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MNpoHuKaHue 3arpAsHeHUN B
KpacouHble pe3epByapbl
npegoTBpaLaTca GunbTpyoWrMmn
anemeHTamu. [ina sToro ¢punsTp
MOHTMPYETCA Cpa3y 3a HACOCOM MPAMO
B Tpy6onposos.

3T GUNbTPbI GbIBAKOT Pa3NNYHOIo
YCTPOWACTBA U pa3HbIX pa3mepoB Ans
pa3Horo o6bema NofaBaeMoli Kpacku.

Yyer pacxopa Kpacku

Mpn nomowm cncrtembl yyeTa pacxoaa
Kpackn MoXeT 6bITb obpaboTaHa n
nokasaHa uHbopmaums no pacxomy
Kaxaoro LBeTa Kpacku B CMeHy, fieHb,
Hegento n 1.4. A Tak e MOXXHO
OTCNIeANTb PACXOA KPacKM Ha
KOHKPETHOM TUpake.

[laTunkm noToKa, BMOHTMPOBAHHbIE B
TPybOMNpOBOA, TOYHO PErncTpupyoT
KONNYeCTBO NPOXOAUMON Yepe3 HNX
Kpacku. [nsa Kaxkgon Kpacku BCTPOeH
OTAENbHBIN XNAKOCTHbIA pacxogomep-
cueTumK. Pacxop BbiBOOMTCS Ha
Ancnnen cNCcTeMbl, KOTOPbIN MOXeT
6bITb BbiBefleH Ha MynbT yrnpaBneHus
MamnHon. OH MOXeT BbITb TakKe
nogknoyeH nNpamo K Bawemy
JOMalUHeMy rnepCcoHanbHOMY
KOMMbioTepy.

Mpw 06CcnyXrMBaHUV NEeYaTHON MaLUVHBbI
C ABYMA BMAAMUN KPaCKu CUrHasbl
[ATYMKOB NoToka obpabaTbiBatoTcaA 1
BbIBOAATCA Ha AMCMNel OTAeNbHO.

Tpy6onposogbl

Hacocbl u neyaTHble MalLVHbI CBA3aHbI
rmgpaBnnyeckumn Tpybonposogamu
BbICOKOIO [JaB/IEHUA, KOTOpble
HacTpoeHbl Ha obLenpuHATbIE
Harpy3Ku. asfiMuHble AnameTpsbl
NMo3BOJIAOT NOAABaTb KPacKy Ha
pasnnyHble PaccTOAHNA 1
perynupoBaTb nogavy Kpacku Ha
BbIXoZe. 3Ty CMCTEMY MOXHO ObICTPO 1
aKKypaTHO KOHOUIypupoBaTh U yxe
NPy MOHTa)e MPOMbITb UJN
NPOYNCTUTb.

YnpaBnsioujee 1 KOHTponupyiolee
YCTPOIICTBO (CUrHan TpeBoru)

CoBMeCT/IMbIE 3IEMEHTbI YNpaBneHna
1 KOHTpONA fenaioT paboTy onepaTtopa
KOMOPTHOW.

G [CONTAINER|

Bce cmcTeMHble cTaHZapTHbIE 6NOKK
nerko o6beAnHATCA APYr C APYroMm,
HanprmMep, CUrHanM3auma OCHOBHOIO
pe3epByapa NoABAAETCA TakKe Ha
NOKa3aHUAX perynatopa ypoBHs
KpacKun Ha nynbTe neyaTHON MallVHBbI.
Bce nokasaHuA nosaBnAlTCA Ha
CEHCOPHOM 3KpaHe 1 obecneymsaioT
BbICOKWI YPOBEHb KOMGOPTHO
paboTbl. Mepexopoe ycTponcTBo
NOAKIIOYEHNSA K NepCcoHanbHOMY
KOMMbIOTEPY CUCTEMbBI NpUaraeTca u
MOXET ObITb B Nto6oe Bpems
MCMOJb30BaHO.

Cnctema HabnogeHVs 3a NpoLeccom
nofaumn Kpacku oCyLLecTBAAETCA Yepes
LBETHOW CEHCOPHbIN 3KpaH. Bca
MHdOpMaUMA YETKO OTobparkaeTcs 1
NEerko YMTaeTcA Ha LeHTpasibHOM
nynbTe ynpasieHus.



npOAyKTI!IBHaﬂ noga4da Kpackm npum nomoun
CTalyNOHaApPHOIo MmaTepuHCKoro KOHTEI?IHEPE

MCHOJ’Ib3y’I‘f'ITe npenmyujecTtea cCTemMbl CTalMOHapHOIro MaTepuHCKoro KOHTEI?IHEPE

MNpucoenuHeHve uK pasbeduHeHe
ONMYCTOLWEHOro KOHTelHepa UcKoYaeT
BO3MOMHOCTL NonafaHwua Bnaru u
3arpAsHeHUn B crcTemy. B Hacoce
BCerga ecTb Kpacka, 1 B Tpybonposog
He nonapgaeT Bo3ayX. Takum obpasom,
NPOUCXOUT OYeHb He3HAUUTENbLHbIN
W3HOC, U YNNOTHEHUA B Hacoce cnyxar
Jonblle. [pyrim npenmMylectsom
ABNAETCA MNOJHOe onycTolleHne
CMEHHOTO KOoHTelHepa.

Cuctembl 6a3ncHOro KoHTellHepa
800 kr, 1500 kr vnn 3000 kr

Mo cpaBHeHWio ¢ Nofjayei NPAMO 13
1000-Kr-cMeHHOro KoHTelHepa,
cucTema € MCnoNb3oBaHUEM OHOTO
CTaunoHapHoro 6asncHOro KoHTeflHepa
VIMEET LeNnbil paf NpermyLiecTs.

MaTepuHckKiA kKoHTeHep Lincoln
OCHallleH KOHYcoo6pasHbIM JHOM €
GonblUM YKIOHOM [N1A CMBa, YTo6bI
n3bexaTb OCTaTKa 1 3acToA Kpacku B
yrnax.

B 6a31cHOM KOHTeliHepe BCTPOeH
JaTunK YPOBHA 3anofHeHus
KOHTeliHepa, CUrHasbli KOTOporo
BbIBOAATCA Ha CTaHJapTHbIMA 610K
ynpasneHua. »KentoiM LBeTOM
3aMKMraeTca CUrHan «OomnycTOLLeHMA» 1
KpacHbIM — «nepennsa». HarnAgHbI#A
CUrHanM3aTop COCTOAHUA HaMmonHeHWA
MOMHO BbIBECTW, KaK AOMOMHNUTENbHYIO
onuWIo, HemocpeCcTBEHHO Ha Kopnyc
Ha3ucHoro KoHTelHepa. [JaHHble 06
YPOBHe Kpacku B KOHTelHepe

MOMHO BLIBECTU TaKKe Ha QUCnien.
[MoKa3aHWA TeKyllero COCTOAHWA:

B MaTepVHCKNIA KOHTeHep NYCTOM
CurHanusayma
BoikntoueHUe nuTaloLlero Hacoca

I B pabouyem coCTOAHMN

" TpebyeTca go3anpaBKa

M MepenonHeHue KOHTeNHepa
CurHanusayma

OdpiniiHuin ancTpubG'oTop B YKpaiHi
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	seite05_02: Мы разрабатываем системы под каждый конкретный случай, так как обладаем большими возможностями комбинирования. Все равно, какую вязкость имеет Ваша краска, какое количество, и какое расстояние надо перекрыть, у нас всегда есть нужная модель насоса для Вашего запроса.
 
Наряду с насосами на пневматическом приводе, мы производим также гидравлические приводы для наших насосов 
	seite05_03: по программе поставок. Воздух – это дорогая среда привода, которая не всегда имеется в достаточном количестве. В этом случае управление гидравлическим насосом может осуществляться через  дополнительно поставляемый нами  гидравлический агрегат. При этом со стороны клиента нужно только подключение к источнику питания.
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Самый лучший, удобный и рациональный способ – полностью автоматическое наполнение. Сенсорный датчик определяет уровень краски в резервуаре.
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
При понижении установлен-
ного минимального уровня краски в кипсейке, подается сигнал с сенсорного датчика на электромагнитный клапан, который в свою очередь открывает вентиль подачи краски и краска заполняет резервуар. При достижении максимально заданного уровня, все происходит в обратном порядке. Поперечный, установленный над кипсейкой красочный коллектор двумя и более (зависит от размеров кипсейки) выходными отверстиями (форсунками как опция) обеспечивает равномерное распределение краски в красочном ящике. 
 
Ручное управление со стороны обслуживающего персонала не требуется. 
 
При неполадках, таких как достижение минимального уровеня или переполнение, звучит сигнал тревоги.
	seite01_06: Наполнение резервуаров может также производиться вручную. Для этого, например, предназначена система со смотанным на барабан шлангом. 
 
Оператор сам при помощи
	seite01_08: присоединенного через РВД 
к жесткому магистральному трубопроводу. 
 
В этом случае печатник визуально отслеживает уровень краски и вручную производит заполнение кипсейки через пистолет. 
 
Другим вариантом ручного наполнения является мерный стол. При этом из контейнеров в 10-15-25 кг ведра заливается краска. Печатники наполняют ведра, из которых потом вручную закладывают краску в кипсейки.
	seite01_09: шланга заполняет краской резервуар. 
 
Эта система используется специально в машинах, где в зависимости от тиража происходит замена цветов в кипсейках. 
 
Другим вариантом является наполнение посредством красочного пистолета,
	seite06_03: Учет расхода краски
	seite06_04: При помощи системы учета расхода краски может быть обработана и показана информация по расходу каждого цвета краски в смену, день, неделю и т.д. А так же можно отследить расход краски на конкретном тираже. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Датчики потока, вмонтированные в трубопровод, точно регистрируют  количество проходимой через них краски. Для каждой краски встроен отдельный жидкостный расходомер-
счетчик. Расход выводится на дисплей системы, который может быть выведен на пульт управления машиной. Он может быть также подключен прямо к Вашему домашнему персональному компьютеру. 
 
При обслуживании печатной машины с двумя видами краски сигналы датчиков потока обрабатываются и выводятся на дисплей отдельно.
	seite06_01: Фильтр
	seite06_02: Проникание загрязнений в красочные резервуары предотвращаются фильтрующими элементами. Для этого фильтр монтируется сразу за насосом прямо в трубопровод.
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Эти фильтры бывают различного устройства и разных размеров для разного объема подаваемой краски. 
	seite06_06: Трубопроводы
	seite06_07: Насосы и печатные машины связаны гидравлическими трубопроводами высокого давления, которые настроены на общепринятые нагрузки. азличные диаметры позволяют подавать краску на различные расстояния и регулировать подачу краски на выходе. Эту систему можно быстро и аккуратно конфигурировать и уже при монтаже промыть или прочистить.
	seite06_08: Управляющее и контролирующее устройство (сигнал тревоги)
	seite06_09: Совместимые элементы управления и контроля делают работу оператора комфортной. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Все системные стандартные блоки легко объединяются друг с другом, например, сигнализация основного резервуара появляется также на показаниях регулятора уровня краски на пульте печатной машины. 
Все показания появляются на сенсорном экране и обеспечивают высокий уровень комфортной работы. Переходое устройство подключения к персональному компьютеру системы прилагается и может быть в любое время использовано.
 
Система наблюдения за процессом подачи краски осуществляется через цветной сенсорный экран. Вся информация четко отображается и легко читается на центральном пульте управления.


